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ANEXO 1
TERMO DE REFERENCIA

LOTE 1 - MOVEIS ESCOLARES

ITEM

QTD

UND

DESCRICAO

01

04

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA FECHADO:

DESCRITIVO

Estrutura composta por corpo constituido por pegas laterais e portas, inferior e
prateleira em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA.

Pega posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressdo. Tampo em MDP, espessura de 18mm.
Face superior revestida em laminado melaminico de alta pressdo pds forméveis
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento
texturizado, na cor CINZA.

Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com
“primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados
com adesivo “Hot Melting™.

Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, segéo retangular de
20mm X 40mm, em chapa 16 (1,52mm), soldada e perfurada.

Os encontros de tubos recebem solda em todo o perimetro da unido. Frontdo
construida em chapa de ago carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e perfurada.
Acabamento em pintura em tinta em pé hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8”.
Fixagdo por chapa de ago (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio. Dobradigas
para montagem embutida e m ago niquelado, com didmetro do caneco de 35mm,
angulo de abertura entre 95 graus e 110 graus e mola de fechamento automatico.
Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato
com o usudrio.

DIMENSOES

Altura: 753mm (+/- Smm)

Largura: 1047mm (+/- 2mm)
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Profundidade: 455mm (+/- 2mm)

Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento (BP) na Cor Cinza
Bordos nas Cores Cinza e Vermelho.

As bases de apoio recebem sapatas reguldveis em Polipropileno com haste
roscada em ago carbono Zincado, com regulagem de altura com altura de até 50
mm em relagdo ao piso.

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagfio e oxidagéo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte € manuseio; fixagdo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Fornecedor devera apresentar Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.
A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser
fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabrica¢@io do produto, 100% (cem por cento)
dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA,
instituido pelo Decreto Estadual n° 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de
Custodia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terfio sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das
entidades emissoras.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdio e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corroséio por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corroséo por
exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corros#@o por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
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fosfatizagdio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢ao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinago da verificagéio da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugfio detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; ché; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores 4 data da solicitacdio para apresentacdo da
documentacio técnica.

02 04 UND | BANQUETA PARA LABORATORIO

Estrutura:

Banqueta individual, empilhavel, com assento em madeira compensada, montada
sobre estrutura tubular de ago.

Assento em compensado multi-ldminas, com espessura de 25mm e didmetro de
300mm. Léaminas com espessura méaxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorizagéo
por fungos ou insetos. Revestimento nas duas faces do assento em ldmina de
madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano. Bordos arredondados, com aplicagéo de
selador, seguido de verniz poliuretano. Fixa¢do do assento a estrutura por meio
de parafusos autoatarraxantes, 3/16” x 1 1/2” cabega oval, zincados. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 22,3mm (7/8”),
em chapa 16 (1,5mm). Sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe. Pintura
dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessuraminima de 40 micrometros, na cor
CINZA. Acabamento: Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de
no minimo 300 horas no processo de pintura. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Deverfio ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢@o ou partes cortantes.

Medidas:

Altura do assento ao chdo: 580 mm (+/-2mm)

Diametro do assento: 300 mm

Largura: 357 mm (+/-3mm)
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Cores:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Injetados na Cor Cinza

Acabamento do Assento em Verniz

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser
fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricag@o do produto, 100% (cem por cento)
dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentédvel; Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA,
instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de
Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagio para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformag@o rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)
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Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitacio para apresentac¢io da
documentagdo técnica,

03

25

CIT

CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL DIMENSIONAL 01.

(Indicado para altura do aluno: de 0,93m a 1,16m)

Conjunto aluno individual composto por 01 (uma) mesa, com tampo em pléstico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior, dotado de uma
travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre estrutura tubular
de ago, e 01 (uma) cadeira, empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injetado sobre estrutura tubular de ago —classe dimensional 1, indicado para
individuos com estatura de 0,93 a 1,16 metros.

Imagem ilustrativa do produto.

MESA: tampo com formato retangular e cantos arredondados confeccionado em
ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor laranja (ver informagdes de acabamento), dotado de porcas com
flange ou com rebaixo com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor preta. Face superior com acabamento em laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, colado
com adesivo bi componente. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem
ser grafados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, € 0 nome da empresa
fabricante (por extenso) do componente injetado.

Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de didgmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do.
Estrutura composta de: montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, segdo
oblonga de 29x58mm em chapa 16 (1,5mm de espessura), travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvada em
formato de “C”, segfo circular, didmetro de 31,75mm (1.1/4”) em chapa 16
(1,5mm de espessura), pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio com costura, com se¢do circular, didmetro de 38,1mm (1.1/2”) em chapa 16
(1,5mm de espessura).

A fixag8o do tampo & estrutura € através de 06 porcas altas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio tampo e 06
parafusos rosca métrica M6, comprimento 47mm (£2 mm), cabega panela e fenda
Philips.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor laranja (ver
informagdes de acabamento), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser grafados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificagdo do

modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
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também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.

CADEIRA: com assento e encosto confeccionados em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor laranja.

Nos moldes do assento e encosto devem ser grafados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

A estrutura metdlica da cadeira confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, se¢do circular com 20,7mm de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura).

Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor laranja (ver informagdes de acabamento), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

O conjunto individual deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa
por tampo grafia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em polipropileno injetado. Para
impressdo em tampo grafia devem ser utilizadas tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em p6 ep6xi-poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas. Para fabricagdo ¢
indispensavel seguir a defini¢do dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura.

Nas partes metélicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a& corrosio em cdmara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes
cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 608mm (£3 mm);

Tampo profundidade: 466mm (£3 mm);

Espessura do tampo: 22mm (£1mm);

Altura do Tampo ao chdo: 466mm (£6mm).

CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 260mm (=10mm);

Assento largura minima: 330mm;
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Assento profundidade: 260mm (£3 mm);

Encosto largura: 336mm (3 mm);

Encosto altura: 168mm

(=3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA.

Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor LARANJA (sobre
fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 151 C.

Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidag@o.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagéo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Certificado de conformidade do produto emitido pelo Organismo de Certificagdo
de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual, em conformidade com a Portaria Inmetro n° 401 de 28 de dezembro
de 2020.

Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo
ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratorios de Ensaio e Calibragdo apresentando: Ensaio de descolamento sob
tragdo: - Aplicagdo: aplicar tragdo continua em éngulo normal a superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o
rompimento, registrando a for¢a atuante no momento do rompimento. -
Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de
tracionamento de cinco corpos de prova. - Apresentagdo: devem ser apresentados
fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos
do equipamento e dos dispositivos de tragfo; os valores individuais obtidos em
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cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e
outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratério. - Validagdo: a média dos resultados das
forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo
deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a SkN ou 200N/cm? Ensaio de descolamento sob
tragio apos aquecimento: - Aplicagdo: aplicar tragdo continua em angulo
normal a superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal
de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento do
rompimento. - Amostragem: o resultado de um ensaio ¢ a média dos resultados
do tracionamento de cinco corpos de prova. - Apresentagdo: devem ser
apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram
extraidos; fotos do equipamerito e dos dispositivos de tragdo; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério. - Validagdo: a média dos
resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que compdem o
ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a SKN ou 200N/cm?,

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5§ de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corros@o por exposi¢do @ Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢éo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determina¢do da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdio detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; ché; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para apresenta¢ao da
documentacdio técnica.
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04 25 CIT | CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL DIMENSIONAL 03

(Indicado para Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m)

Conjunto aluno individual composto por 01 (uma) mesa, com tampo em pléstico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior, dotado de uma
travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de ago, e 01 (uma) cadeira, empilhavel com assento e encosto em polipropileno
injetado sobre estrutura tubular de a¢o — classe dimensional 3, indicado para
individuos com estatura de 1,19 a 1,42 metros.

MESA: tampo com formato retangular e cantos arredondados confeccionado em
ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor amarela (ver informagdes de acabamento), dotado de porcas com flange ou
com rebaixo com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Face
superior com acabamento em laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver informagdes de
acabamento), colado com adesivo bi componente. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser grafados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor cinza (ver informagdes de acabamento). No
molde do porta-livros deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Estrutura composta de: montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do
oblonga de 29x58mm em chapa 16 (1,5mm de espessura), travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvada em
formato de “C”, se¢éo circular, didmetro de 31,75mm (1.1/4”) em chapa 16
(1,5mm de espessura), pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio com costura, com segio circular, didmetro de 38,Imm (1.1/2”) em chapa 16
(1,5Smm de espessura).

A fixagdo do tampo a estrutura ¢ através de 06 porcas altas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio tampo e 06
parafusos rosca métrica M6, comprimento 47mm (+2 mm), cabega panela e fenda
Philips.

Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro 4,8mm, comprimento
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12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser grafados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricago.

CADEIRA: com assento e encosto confeccionados em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor amarela.

Nos moldes do assento e encosto devem ser grafados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagéo do
modelo, € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

A estrutura metélica da cadeira confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, se¢do circular com 20,7mm de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura).

Fixag@o do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela , fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

O conjunto individual deve receber identificagdo do padréo dimensional impressa
por tampo grafia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em polipropileno injetado. Para
impressdo em tampo grafia devem ser utilizadas tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em p6 epdxi-poliéster) de modo que, apés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas, Para fabricagdo ¢
indispensavel seguir a definigdo dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura.

Nas partes metédlicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies 4speras ou escorias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes
cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 608mm (£3 mm);
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Tampo profundidade: 466mm (+3 mm);

Espessura do tampo: 22mm (£1mm);

Altura do Tampo ao chdo: 594mm (£6mm).

CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 350mm (£10mm);

Assento largura: 400mm (£3 mm);

Assento profundidade: 310mm (£3 mm);

Encosto largura: 396mm (£3 mm);

Encosto altura: 198mm (£3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA.

- Porta-Livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
Identificagdo do padrdio dimensional na estrutura da mesa - cor AMARELA
(sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 1235 C.

Identificagdo do padrido dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre

fundo amarelo).

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricac¢do e oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte € manuseio; fixagdo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Certificado de conformidade do produto emitido pelo Organismo de Certificagdo
de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual, em conformidade com a Portaria Inmetro n° 401 de 28 de dezembro
de 2020.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressio ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo apresentando: Ensaio de
descolamento sob trag¢fio: - Aplicagdo: aplicar tragdo continua em &ngulo
normal a superficie ensaiada, & velocidade de 3mm/minuto em maquina universal
de tracio até o rompimento, registrando a for¢a atuante no momento do
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rompimento. - Amostragem: o resultado de um ensaio ¢ a média dos resultados
de tracionamento de cinco corpos de prova. - Apresentagdo: devem ser
apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram
extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratorio,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério. - Validagdo: a média dos
resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que compdem o
ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a SkN ou 200N/cm?®. Ensaio de descolamento
sob tracdo ap6s aquecimento: - Aplicagdo: aplicar tragdo continua em angulo
normal & superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal
de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento do
rompimento. - Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
do tracionamento de cinco corpos de prova. - Apresentagdo: devem ser
apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram
extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo, os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratorio. - Validagdo: a média dos
resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que compdem o
ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a SkN ou 200N/cm?,

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cdnico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagéio da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao ldpis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagéo rdpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabéo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; ché; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdio da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
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(Amendment1:2012)
Obs.: Seriio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicita¢io para apresentac¢iio da
documentacio técnica,

05

CIT

CONJUNTO COLETIVO MATERNAL:

Conjunto para utilizagdo coletiva composto por 01 (uma) mesa de formato
quadrado e 04 (quatro) cadeiras, empilhdveis com assento e encosto em
polipropileno injetado sobre estrutura tubular de ago — Dimensional 1.

(Indicado para aluno com estatura de 0,93 a 1,16 metros)

MESA: Formato quadrado com cantos arredondados com tampo confeccionado
em chapa de madeira prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) ou MDF
(mediumdensityfiberboard) com espessura de 25mm, revestido na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza (ver informagdes de acabamento) e na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo — BP, na cor branca (ver informagdes de
acabamento), totalizando 25,8mm de espessura, admitindo-se tolerdncia de
=lmm.

Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confecciona em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor laranja (ver
informagdes de acabamento), fixada pelo processo de colagem com adesivo “hot
melting”, resisténcia ao arrancamento minima de 70N, dimensdes nominais de
29mm de largura e 3mm de espessura, com tolerancia de +£0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metdlica da mesa € fabricada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, pés em tubo de sec¢do circular com didmetro de 38,1mm (1 '2”) em
chapa 16 (1,50mm), travessas em tubo de se¢do retangular de 40x20mm em
chapa 16 (1,50mm) unidos através encaixe e solda.

A fixagdo do tampo a estrutura é feita através de parafusos rosca méaquina, de
didmetro %" e comprimento 2”, cabega chata e fenda Phillips, conectados a
buchas americanas de rosca compativel instaladas no tampo. Furagdes das
travessas com punciona mento cdnico para acomodagdo da cabega dos parafusos.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe. No molde da ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuamero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.

CADEIRA:

Assento e encosto confeccionados em polipropileno copolimero virgem, isento de
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cargas minerais, injetado na cor laranja.

Nos moldes do assento e encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identifica¢do do
modelo, € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.

A estrutura metdlica da cadeira confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, se¢do circular com 20,7mm de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identifica¢do
do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.

As cadeiras devem receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por
tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
polipropileno injetado. Para impressdo em tampo grafia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta
pressdo / polipropileno injetado / pintura em p6 epdxi-poliéster) de modo que,
apOs curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.

Nas partes metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metéalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza (ver informagdes de acabamento).

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies é&speras ou escorias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes
cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 800mm (+2mm);

Tampo profundidade: 800mm (+2mm);

Altura do tampo até o chdo: 460mm (£3 mm).

Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 260mm (£10 mm);

Assento largura: 340mm (£3 mm);

Assento Profundidade: 260mm (+3mm);
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Encosto largura: 336mm (£3 mm);
Encosto Altura: 168mm (£3mm).
INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:
MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost - cor BRANCA.
Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.
Fita de bordo - cor LARANIJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.
Componentes injetados:
- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia PANTONE
(*) 151 C.
Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo laranja).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK
GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidag@o.
EMBALAGEM
Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagdo por
meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em contato direto com o produto.
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
- Laudotécnicoquecomproveaqualidadedacolagemdafitade bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNTNBR 16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suasaplicagtes-
Requisitosemétodosdeensaio.Obs.1: Aidentificagdoclaraeinequivocadoitemensa
iadoedofabricanteécondigdoessencialparavalidagdodoslaudos.Oslaudosdevemc
onterfotoslegiveisdoitem(minimoduasfotosem diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12c¢m);identificagdodofabricante;data;técnicoresponsavel.
- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigéo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagéo da espessura
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da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformag@o rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo de sabdo;
solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagiio para apresentacio da
documentagio técnica.

06 02 CJT | MESA PROFESSOR E CADEIRA PROFESSOR:

Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e | (uma) cadeira. Mesa
individual com tampo em MDF, revestido na fase superior em laminado
melaminico € na face inferior em chapa de balanceamento, painel frontal em
MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado sobre
estrutura tubular de ago.

Mesa:

Texturizado, na cor CINZA Tampo em MDF, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento.

Painel frontal em MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo — BP na cor CINZA.

Dimensdes acabadas de 250mm (largura) x 1117mm (comprimento) X 18mm
(espessura) admitindo-se tolerdncias de +/- 2mm para largura e comprimento e
+/- 0,6mm para espessura.

Estrutura composta de:

Montantes verticais e travessa longitudinal Confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secg¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secg¢@o circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 - (1,5mm); Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (11/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor CINZA.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de inje¢do ou partes cortantes.
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DIMENSOES MESA:

Largura: 1200 mm (+/-2)

Profundidade: 650 mm (+/-2)

Altura do tampo ao chéo: 760 mm (+/-10)

CADEIRA:

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE 320C).

Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem e identificagdo do modelo, ¢ 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber o

encosto.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (PANTONE 320C), fixadas a estrutura através de encaixe € pino
expansor.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina,

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL 7040.

Acabamento:

Soldas apresentam superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias.

Sdo eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos.

As pegas injetadas ndo apresentam rebarbas, falhas de inje¢@o ou partes cortantes.
DIMENSOES DA CADEIRA:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

Cores:

Pintura (Estruturas) — Cor Cinza

Injetados — Cor Azul

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e oxidagao.

EMBALAGEM
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Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou ldminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte € manuseio; fixagdo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Fornecedor deverd apresentar Laudo técmico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.
Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por cento)
dos componentes de madeira utilizados s@o oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA,
instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de
Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.
- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosédo por
exposi¢do atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagéio para medi¢@o ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagéo répida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugéio de sabdo;
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solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagéo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a4 data da solicitagio para apresentagio da
documentacio técnica,

PARA A CADEIRA

CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO paraa ABNT
NBR 13962:2006 Mdveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaio.

07 01 CJT | CONJUNTO USO MULTIPLO

Uma mesa e quatro cadeiras

Estrutura:

Mesa: Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressio - BP, na cor BRANCA. Topos
encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”,
acabamento texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo “Hot Melting”.
Estrutura da mesa compostas de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdio circular didmetro de 38mm (11/2”), em
chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, sec¢dio quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm)
Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
secgdo retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno injetado Cadeira: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE 320 C).
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo do modelo, € 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs.: Assento tem dois furos na face
onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixag@io do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE 320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Acabamento:

Soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
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falhas de inje¢do ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados conforme detalhamento constante nos projetos. Estas
deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micrometros.

Medidas:

Mesa Altura do tampo ao chio: 755mm

Largura: 1200 mm

Profundidade: 600mm

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
Laudotécnicoquecomproveaqualidadedacolagemdafitade bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNTNBR 16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suasaplicagdes-

Requisitosemétodosdeensaio.Obs.1: Aidentificagdoclaraeinequivocadoitemensai
adoedofabricanteécondig@oessencialparavalidagdodoslaudos.Oslaudosdevemcon
terfotoslegiveisdoitem(minimoduasfotosem diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm);identificag@odofabricante;data;técnicoresponsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposigéo ao Diéxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagfio rédpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabéo;
solugfio detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM

D1308-2020 - Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment|:2012)

Obs.: Serido aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitacio para apresentacio da
documentagiio técnica.

08 04 UND | ESTANTE BAIXA MADEIRA:
Corpo composto por:
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Pegas laterais, inferior, prateleira e divisérias em madeira aglomerada (MDP),
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de
baixa pressdo. Pega posterior em madeira aglomerada (MDP), espessura de
15mm, revestida em ambas as faces. Tampo em madeira aglomerada (MDP),
espessura de 18mm.

Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com
“primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados
com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, se¢do retangular de 20 mm X 40 mm, em chapa 14 (1,9mm), na cor
CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8.
Acabamento:

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina no processo de pintura no
processo de pintura. Sdo eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas ¢ arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de Imm.

Medidas:

Altura: 753mm (+/-1mm)

Largura: 1047mm (+/-1mm)

Profundidade: 455mm (+/-1mm)

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Injetados na Cor Cinza

Bordos nas cores Cinza e Vermelho

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagdo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Fornecedor devera apresentar Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.
A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser
fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por cento)
dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
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Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
comprova¢do poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA,
instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de
Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custodia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢lo atmosfera (imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagiio da dureza ao ldpis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagéo rédpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; 4lcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo;
solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores & data da solicitaciio para apresentacio da
documentaciio técnica.

09

ESTANTE ESCANINHO MADEIRA:

Corpo composto por:

Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em madeira aglomerada (MDP),
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de
baixa pressdo. Pega posterior em madeira aglomerada (MDP), espessura de
15mm, revestida em ambas as faces. Tampo em madeira aglomerada (MDP),
espessura de 18mm.

Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com
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“primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados
com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, segdo retangular de 20 mm X 40 mm, em chapa 14 (1,9mm), na cor
CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8.
Acabamento:

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina no processo de pintura no
processo de pintura. S@o eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de Imm.

Medidas:

Altura: 753mm (+/-1mm)

Largura: 1047mm (+/-1mm)

Profundidade: 455mm (+/-1mm)

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Injetados na Cor Cinza

Bordos nas cores Cinza e Vermelho

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagio e oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte € manuseio; fixagdo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Fornecedor devera apresentar Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.
A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser
fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por cento)
dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada,
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentdvel, Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA,
instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de
Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
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StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das
entidades emissoras.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagfio e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corroséo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corros@o por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagio da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinag¢do da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagéio da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagéo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagio efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagiio para apresentagio da
documentacio técnica.

10 04 CJT | CONJUNTO USO MULTIPLO MATERNAL:

Conjunto para utilizagdo coletiva composto por 01 (uma) mesa de formato
retangular e 02 (duas) cadeiras, empilhdveis com assento e encosto em
polipropileno injetado sobre estrutura tubular de ago — classe dimensional 1,
indicado para individuos com estatura de 0,93 a 1,16 metros.

(Indicado para aluno com estatura de 0,93 a 1,16 metros)

MESA:

Formato retangular com tampo confeccionado em chapa de madeira prensada de
MDP (mediumdensityparticleboard) com espessura de 25mm, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza (ver informagdes de acabamento) e na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressio — BP, na cor branca,
totalizando 25,8mm de espessura, admitindo-se tolerdncia de =1mm.
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Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confecciona em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor laranja, fixada
pelo processo de colagem com adesivo “hot melting”, resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, dimensdes nominais de 29mm de largura e 3mm
de espessura, com tolerdncia de +0,5mm para espessura, devendo receber
acabamento fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metélica da mesa é fabricada em tubo de ago carbono laminado a frio
e com costura, combinados a suportes e aletas em chapa de ago carbono, pés em
tubo de segdo circular com didmetro de 38,Imm (1 4”) em chapa 16 (1,50mm),
travessa longitudinal em tubo de secdo quadrada de 40x40mm em chapa 16
(1,50mm), travessas transversais em tubo de se¢d@o retangular de 50x20mm em
chapa 16 (1,50mm), suportes estruturais e de fixagdo em chapa de ago carbono
com espessura de 3mm e aletas de fixagdo confeccionadas em chapa de ago
carbono #14 (1,90mm) unidos através de solda.

A fixagdo do tampo a estrutura € feita através de parafusos rosca maquina, de
didmetro %" de comprimento 2” e 2 '4”, cabega chata e fenda Phillips,
conectados a buchas americanas de rosca compativel instaladas no tampo.
Furagdes das travessas com punciona mento conico para acomodagio da cabeca
dos parafusos. Fixag#o reforgada através de parafusos do tipo autoatarraxantes ou
equivalente, de 4,5mm de didmetro e 22mm de comprimento, cabega panela e
fenda Phillips.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe. No
molde deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, ¢ 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

CADEIRA:

Assento e encosto confeccionados em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor laranja.

Nos moldes do assento e encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.

A estrutura metélica da cadeira confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, se¢do circular com 20,7mm de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe € pino
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expansor.

Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo
do modelo, e 0o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.

As cadeiras devem receber identificagdo do padrdio dimensional impressa por
tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
polipropileno injetado. Para impressdo em tampo grafia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta
pressdo / polipropileno injetado / pintura em pé epoxi-poliéster) de modo que,
apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas,

Nas partes metélicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cédmara de névoa salina.
Pintura eletrostdtica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies é&speras ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegfo ou partes
cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 1200mm (+2mm);

Tampo profundidade: 600mm (+2mm);

Altura do tampo até o chdo: 460mm (+3 mm).

Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 260mm (10 mm);

Assento largura: 340mm (£3 mm); Assento Profundidade: 260mm (£3mm);
Encosto largura: 336mm (£3 mm);

Encosto Altura: 168mm (+3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:

MDP com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE(*) 428 C.

Fita de bordo - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.

Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANIJA - referéncia PANTONE
gt &8 51 B

Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA —referéncia RAL (**) 7040.
Identificagéo do padréio dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo laranja).
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(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK
GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e oxidagdo.
EMBALAGEM
Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou ldminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagéo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
Laudotécnicoquecomproveaqualidadedacolagemdafitade bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNTNBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e
suasaplicagdes-
Requisitosemétodosdeensaio.Obs.1: Aidentificagdoclaracinequivocadoitemensai
adoedofabricanteécondi¢doessencialparavalidagdodoslaudos.Oslaudosdevemcon
terfotoslegiveisdoitem(minimoduasfotosem diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm):identificagdodofabricante;data;técnicoresponsavel.
- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corroséo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinag@o do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagéio efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; lcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)
Obs.: Serdio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores A data da solicitagiio para apresentacio da
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documentacio técnica.

11 04 CJT | CONJUNTO USO MULTIPLO INFANTIL:

Conjunto para utilizagdo coletiva composto por 01 (uma) mesa de formato
retangular e 02 (duas) cadeiras, empilhdveis com assento e encosto em
polipropileno injetado sobre estrutura tubular de ago — classe dimensional 3.
(Indicado para Altura do aluno: de 1,19m a 1,426m)

MESA:

Formato retangular tampo confeccionado em chapa de madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com espessura de 25mm, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza e na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, na cor branca, totalizando 25.8mm de espessura,
admitindo-se tolerancia de +1mm.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confecciona em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela, fixada
pelo processo de colagem com adesivo “hot melting”, resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, dimensdes nominais de 29mm de largura e 3mm
de espessura, com tolerdncia de +0,5mm para espessura, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos.
A estrutura metalica da mesa ¢ fabricada em tubo de ago carbono laminado a frio
e com costura, combinados a suportes e aletas em chapa de ago carbono, pés em
tubo de segdo circular com didmetro de 38,Imm (1 '4”) em chapa 16 (1,50mm),
travessa longitudinal em tubo de se¢dio quadrada de 40x40mm em chapa 16
(1,50mm), travessas transversais em tubo de segfo retangular de 50x20mm em
chapa 16 (1,50mm), suportes estruturais e de fixagdo em chapa de ago carbono
com espessura de 3mm e aletas de fixagdo confeccionadas em chapa de ago
carbono #14 (1,90mm) unidos através de solda.

A fixagéo do tampo a estrutura é feita através de parafusos rosca maquina, de
didmetro 4" de comprimento 2” e 2 4", cabega chata e fenda Phillips,
conectados a buchas americanas de rosca compativel instaladas no tampo.
Furagdes das travessas com punciona mento conico para acomodagdo da cabega
dos parafusos. Fixagdo reforgada através de parafusos do tipo autoatarraxantes ou
equivalente, de 4,5mm de didmetro e 22mm de comprimento, cabega panela e
fenda Phillips.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela (ver informagdes de acabamento), fixadas a
estrutura através de encaixe. No molde deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagéo
do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de

didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.
CADEIRA:

Assento e encosto confeccionados em polipropileno copolimero virgem, isento de
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cargas minerais, injetado na cor amarela.

Nos moldes do assento e encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identifica¢do do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

A estrutura metalica da cadeira confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, se¢do circular com 20,7mm de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura).

Fixagfio do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela (ver informagdes de acabamento), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a identificagdo
do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag#o.

As cadeiras devem receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por
tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
polipropileno injetado. Para impressdo em tampo grafia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta
pressdo / polipropileno injetado / pintura em p6 epoxi-poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.

Nas partes metéalicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 1200mm (+2mm);

Tampo profundidade: 600mm (+2mm);

Altura do tampo até o chdo: 590mm (+3 mm).

Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350mm (£10 mm);

Assento largura: 400mm (+£3 mm);

Assento Profundidade: 310mm (£3mm);
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Encosto largura: 396mm (£3 mm);

Encosto Altura: 198mm (£3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:

MDP com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Fita de bordo - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C.

Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referéncia PANTONE
(*) 1235 C.

Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagdo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
Laudotécnicoquecomproveaqualidadedacolagemdafitade bordo, emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNTNBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suasaplicagdes-
Requisitosemétodosdeensaio.Obs.1:Aidentificagdoclaraeinequivocadoitemensai
adoedofabricanteécondig@oessencialparavalidagdodoslaudos.Oslaudosdevemcon
terfotoslegiveisdoitem(minimoduasfotosem diferentes &ngulos, com tamanho
minimo de 9 x 12¢m);identificagdodofabricante;data;técnicoresponsavel.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corros@io por exposigdo & Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagdo da espessura
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da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢éio ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagéo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagiio para apresentagio da
documentagdio técnica.

12 08 CJT | CONJUNTO REFEITORIO MATERNAL:

Conjunto para utilizagdo coletiva composto por 01 (uma) mesa de formato
retangular e 04 (quatro) cadeiras, empilhdveis com assento e encosto em
polipropileno injetado sobre estrutura tubular de ago — classe dimensional 1.
(Indicado para aluno com estatura de 0,93 a 1,16 metros)

MESA:

Formato retangular com tampo confeccionado em chapa de madeira prensada de
MDP (mediumdensityparticleboard) com espessura de 25mm, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza e na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressio — BP, na cor branca, totalizando 25,8mm de espessura,
admitindo-se tolerdncia de =1 mm.,

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confecciona em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor laranja, fixada
pelo processo de colagem com adesivo “hot melting”, resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, dimensdes nominais de 29mm de largura ¢ 3mm
de espessura, com tolerancia de +0,5mm para espessura, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos.
A estrutura metélica da mesa é fabricada em tubo de ago carbono laminado a frio
e com costura, combinados a suportes e aletas em chapa de ago carbono, pés em
tubo de secdo circular com didmetro de 38,Imm (1 '2”) em chapa 16 (1,50mm),
travessa longitudinal em tubo de segdo quadrada de 40x40mm em chapa 16
(1,50mm), travessas transversais em tubo de se¢éio retangular de 50x20mm em
chapa 16 (1,50mm), suportes estruturais e de fixagdo em chapa de ago carbono
com espessura de 3mm e aletas de fixagdo confeccionadas em chapa de ago
carbono #14 (1,90mm) unidos através de solda.

A fixag@io do tampo & estrutura é feita através de parafusos rosca méquina, de
didmetro %” de comprimento 2” e 2 4", cabeca chata e fenda Phillips,
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conectados a buchas americanas de rosca compativel instaladas no tampo.
Furagdes das travessas com punciona mento conico para acomodagdo da cabega
dos parafusos. Fixagdo reforgada através de parafusos do tipo autoatarraxantes ou
equivalente, de 4,5mm de didmetro e 22mm de comprimento, cabe¢a panela e
fenda Phillips.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor laranja (ver informagdes de acabamento), fixadas a
estrutura através de encaixe. No molde deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagéo
do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

CADEIRA:

Assento e encosto confeccionados em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor laranja.

Nos moldes do assento e encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.

A estrutura metdlica da cadeira confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, se¢do circular com 20,7mm de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro 4,8mm, comprimento [2mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a identificagdo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag@o.

As cadeiras devem receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por
tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
polipropileno injetado. Para impressdo em tampo grafia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta
pressdo / polipropileno injetado / pintura em pod epdxi-poliéster) de modo que,
apo6s curadas e secas, estas impressoes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.

Nas partes metdlicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cémara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
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Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies éasperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 1200mm (+2mm);

Tampo profundidade: 600mm (+2mm);

Altura do tampo até o chdo: 460mm (+3 mm).

Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 260mm (£10 mm);

Assento largura: 340mm (£3 mm);

Assento Profundidade: 260mm (£3mm);

Encosto largura: 336mm (3 mm);

Encosto Altura: 168mm (£3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:

MDP com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Fita de bordo - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.

Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia PANTONE
(M 151 C.

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricag¢do e oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, ¢ manta de polietileno expandido
ou ldminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagéo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
Laudotécnicoquecomproveaqualidadedacolagemdafitade bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNTNBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suasaplicagdes-
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Requisitosemétodosdeensaio.Obs.1:Aidentificagdoclaraeinequivocadoitemensai
adoedofabricanteécondigdoessencialparavalidagdodoslaudos.Oslaudosdevemcon
terfotoslegiveisdoitem(minimoduasfotosem diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm);identificagdodofabricante;data;técnicoresponsavel.
- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparag@o e Pintura em superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medig@o ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)
Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagiio para apresentagio da
documentaciio técnica.

06

CIT

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL:

Conjunto para utilizagdo coletiva composto por 01 (uma) mesa de formato
retangular e 04 (quatro) cadeiras, empilhdveis com assento e encosto em
polipropileno injetado sobre estrutura tubular de ago — classe dimensional 3.
(Indicado para Altura do aluno: de 1,19m a 1,426m)

MESA:

Formato retangular tampo confeccionado em chapa de madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com espessura de 25mm, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza e na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressio — BP, na cor branca, totalizando 25,8mm de espessura,
admitindo-se tolerdncia de £1mm.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confecciona em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela, fixada
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pelo processo de colagem com adesivo “hot melting”, resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, dimensdes nominais de 29mm de largura ¢ 3mm
de espessura, com tolerancia de +0,5mm para espessura, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metéalica da mesa ¢é fabricada em tubo de ago carbono laminado a frio
e com costura, combinados a suportes e aletas em chapa de ago carbono, pés em
tubo de segdo circular com didmetro de 38,Imm (1 '2”) em chapa 16 (1,50mm),
travessa longitudinal em tubo de se¢do quadrada de 40x40mm em chapa 16
(1,50mm), travessas transversais em tubo de seg@o retangular de 50x20mm em
chapa 16 (1,50mm), suportes estruturais e de fixagdo em chapa de ago carbono
com espessura de 3mm e aletas de fixagdo confeccionadas em chapa de ago
carbono #14 (1,90mm) unidos através de solda.

A fixagdo do tampo a estrutura ¢ feita através de parafusos rosca maquina, de
didmetro '4” de comprimento 2” e 2 4", cabega chata e fenda Phillips,
conectados a buchas americanas de rosca compativel instaladas no tampo.
Furagdes das travessas com punciona mento cnico para acomodagdo da cabega
dos parafusos. Fixagdo refor¢ada através de parafusos do tipo autoatarraxantes ou
equivalente, de 4,5mm de didmetro e 22mm de comprimento, cabega panela e
fenda Phillips.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe. No
molde deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, ¢ 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo.

CADEIRA:

Assento e encosto confeccionados em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor amarela.

Nos moldes do assento e encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag#o.

A estrutura metélica da cadeira confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, se¢do circular com 20,7mm de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo
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do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.

As cadeiras devem receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por
tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
polipropileno injetado. Para impressdo em tampo grafia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta
pressdo / polipropileno injetado / pintura em p6 epoxi-poliéster) de modo que,
ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavéveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.

Nas partes metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cdmara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies éasperas ou escorias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 1200mm (+2mm);

Tampo profundidade: 600mm (+2mm);

Altura do tampo até o chéo: 590mm (=3 mm).

Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350mm (%10 mm);

Assento largura: 400mm (3 mm);

Assento Profundidade: 310mm (£3mm);

Encosto largura: 396mm (+3 mm);

Encosto Altura: 198mm (£3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:

MDP com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Fita de bordo - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C.

Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referéncia PANTONE
(*) 1235 C,

Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
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(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK
GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagdo.
EMBALAGEM
Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou ldminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagéo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
Laudotécnicoquecomproveaqualidadedacolagemdafitade bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNTNBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suasaplicagdes-
Requisitosemétodosdeensaio.Obs.1:Aidentificagdoclaraeinequivocadoitemensai
adoedofabricanteécondigdoessencialparavalidagdodoslaudos.Oslaudosdevemcon
terfotoslegiveisdoitem(minimoduasfotosem diferentes dngulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm);identificagdodofabricante;data;técnicoresponsavel.
- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinag@o para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabéo;
solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)
Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitacfio para apresentagio da
documentagiio técnica.
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14 30 UND | CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME
ABNT NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS
ELEMENTOS

DIMENSOES: Altura do Assento ao chéio: 460 mm (+/-10); Largura do assento:
484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5); Largura do encosto:
431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5); Prancheta: 600 mm (+/-10)
(C) x 310 mm (+/-10) (L)x € minimo de 310 mm (+/-10) (P);

DESCRITIVO: Cadeira individual com estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Suporte para livros abaixo do assento dobrado em forma de U a permitir melhor
acomodacdo das pernas confeccionado por meio de arame redondo com 3/16”
(gradil) formando um aparador. Assento e encosto em polipropileno, isento de
cargas minerais, injetados, na cor AZUL (referéncia PANTONE (*) 287 C). O
assento deve conter dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber
0 encosto, Fixa¢do do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. O Brago que suporta a prancheta
deve ser alijavel, para que as cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no
transporte, sendo montadas e travadas por meio de rebites de aluminio. Brago
confeccionado de forma orgénica tipo “J” sob a prancheta em tubos 20,7 mm
dobrados para posicionar a prancheta de trabalho, com dois suportes em “L”
saindo sob o assento e passando ao lado da estrutura ndo interferindo no acesso
ao usudrio. Sob o assento encontram-se travessas tubulares de 1™ com fungédo
estrutural e de suporte para o brago. Prancheta lateral em ABS com dimensdes
minimas conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia brago do lado da
prancheta dado pelo prolongamento da superficie de trabalho, usinada em
formato orgénico com 120° para maior conforto da escrita dotada de uma porta
caneta posterior ao centro. Fixagdo da prancheta em ABS a estrutura tubular de
sustentagdo a mesma, através de no minimo 05 parafusos métricos ancorados em
buchas internas metélicas insertadas antes da injegdo o0 ABS com rosca minima 6
mm, Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de inje¢do ou partes cortantes. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
Nos moldes do assento, encosto ¢ das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagéo, a identificagdo do modelo, e
o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
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por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega
do lote correspondente a ordem de fornecimento.

O Licitante vencedor do certame deveri apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este drgio:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentag#o técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo de
Produto - OCP acreditados na CGCRE de acordo com a ABNT NBR
16671:2018.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado INMETRO em
atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com imagem do produto, referente aos
Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c), (d), (f); 10.1.1;
10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 102.1; 102.2; 10.2.3.2; 103.1; 10.32; 104.1; 164.2;
10.4.3; 11 da Norma NBR 16671:2018, tendo como resultado o atende.

- Relatdrio de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagéo de tampos,
assento € encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado média néo inferior a 45.

- Certifica¢@o do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo
modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatorios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do a Névoa Salina por 1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088:
2023 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200
horas de exposigdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 -
Determinagéo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por
mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medi¢do nédo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinag¢do do
brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinag@o da dureza ao lapis ASTM
D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagfio rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup;
mostarda; café; chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
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Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagdo da
documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias

LOTE 2 - MOVEIS DE ACO

ITEM | QTD | UND DESCRICAO
. 01 03 UND | ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS NA COR CINZA:
0] produto deve

sercertificadopelaABNT ,atendendoaosrequisitosdaNormal3961:2010.

ArquivodeagotipoverticalcomO4gavetasdeslizantescomaseguinte  configuragao:
Gavetas confeccionadas em chapa
deagocarbono22(1,20mm)deespessura,formadaspor:Frenteda  gaveta  com
estampa para porta etiqueta; Suporte parapasta suspensa formado por requadro.
Base estruturada
paraunidodetodoconjuntodagaveta; Asgavetassemovimentampor meio de
corredicas telescopicas de no minimo 45 mm delargura com capacidade de 45

kg/par. Fechadura
cilindricacomtravamentosimultdneodasgavetas.Puxadoresemformade al¢a de
96mm com acabamento cromado. Porta

etiquetasestampadonafrentedagaveta.Oacabamentodasdobrasnos
cantosdotampodoarquivodevesercomfechamentosema  utilizagdo de solda
externa em que a uniflo das chapas ficamnas laterais com cortes feitos em 45°
(arremate). 02 (dois)travamentos internos por meio de um perfil “U” em chapa
deago carbono 22 (0,75mm). Para o desnivel do piso sapatasreguldveis com no
minimo 34 mm de diametro e rosca
3/8”.Acabamentodasuperficieemaltaprodug@oefinoacabamento, com resisténcia
a corrosdo em superficies. Orevestimento é por meio do tratamento de pintura
epoxi, comparticulasdepoaderidasformandoumapeliculaplasticauniforme com
espessura minima de 40 microns e aderénciax0/y0 com tempo de cura de 10 a
30 minutos e temperaturaentre 180°C a 220°C., garantindo resisténcia a névoa
salina, COMPROVADAPORLABORATORIOACREDITADOPELO
INMETRO.Soldasdevempossuirsuperficielisachomogénea,ndodevendoapresenta
rpontoscortantes,superficiesasperasouescorias.Devemsereliminadosrespingoseirr
egularidadesdesolda,rebarbasearredondadososcantosagudos.Pinturadasestruturas
,corcinzatexturizado.

Dimensdes:

Alturatotal:1345mm=15;

Larguratotal:470mm £10;
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Profundidade:630mm=10

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagéo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou ldminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagdo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Certificagd@o de produto para com a NBR-13961:2010 daABNT.

Laudos laboratoriais realizados com base na norma ABNTNBR 13961:2010: »
ensaio de estabilidade do madvel vazio(6.2.3); ensaio de estabilidade com carga
vertical nas
partesmoveis(6.2.4);ensaioderesisténciadegavetasetrilhos(6.3.5.1);ensaiodedurab
ilidadedegavetasetrilhos(6.3.5.2)»ensaioderesisténciadagavetaaoimpactodofecha
mento/abertura(6.3.5.3);ensaioderesisténciadaestrutura da gaveta (6.3.5.4);
ensaio de intertravamento dasgavetas (6.3.5.5); ensaio de carga maxima total
(6.3.8). Obs.1:Esteslaudosdeverdoseremitidosporlaboratérioacreditado  pelo
CGCRE-INMETRO - Coordenagdo Geral
deCredenciamentodolnstitutoNacionaldeMetrologia,Normalizagdo e Qualidade
Industrial- para realizagdo dosensaios constantes da ABNT NBR13961: 2010
Méveis paraescritorio -~Armarios.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corros3o por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinag@o para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinag@o da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformag@o rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
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(Amendment1:2012)
Obs.: Serdio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitaciio para apresentacio da
documentacio técnica.

02 13| UND | ARMARIO DE ACO GRANDE COR CINZA:

Armario de ago alto com duas portas pivotantes com abertura
central,confeccionado em chapa de ago carbono laminada fina a frio
SAEI1010/1020, sendo a caixa externa, base, prateleiras e portas ASTM
20(1,20mm de espessura), 4 prateleiras.

Para confec¢do do conjunto deveobter dobras duplas.

Prateleiras reguldveis em cremalheira estampada em chapa ASTM 20(1,20 mm
de espessura) possibilitando variagdo de altura a cada 50 mm.

Dobradigas embutidas de 75 mm, trés (3) em cada porta,confeccionadas em
chapa ASTM 14 (1,9 mm).Fechamento independentemente do tipo Cremona em
ago maci¢o de6,35mm e fechadura tipo tambor cilindrico com 4 pinos, embutido
namaganeta tipo “T” confeccionadas em metal ndo ferroso, acabamentocromado
e chaves escamoteaveis em duplicata.

O armario deve ter pegas soldada para permitir maior resisténcia doconjunto
como cremalheiras e reforgos internos.

Acabamento:

Acabamento da superficie em alta produgdo e fino acabamento, erevestimento,
com resisténcia a corrosdo em superficies.

Revestimento € por meio de pintura epdxi, com particulas de podaderidas
formando uma pelicula plastica uniforme.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendoapresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escoérias. Devemser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas earredondados os cantos agudos.

Medidas:

Altura: 1980mm (+/-3mm)

Largura: 900mm (+/-3mm)

Profundidade: 400mm (+/-3mm)

Cor:Pintura (Estruturas) — CINZA

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagéo e oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, ¢ manta de polietileno expandido
ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagéio por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
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conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determina¢do da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medigfo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugéo de sabdo;
solugdo detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagiio para apresentagio da
documentacio técnica.

03 05 UND | ARMARIO DE ACO 6 PORTAS

Estrutura:

Armirio de ago, com 1970mm de altura, 6 compartimentos sobrepostos em 3
fileiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de portas e fechaduras
independentes. Chapa de ago SAE 1010/1020. - Corpo, divisérias e portas em
chapa 22 (0,75mm); - Piso dos compartimentos em chapa 20 (0,90mm); - Pés em
chapa 16 (1,50mm); - Dobradigas em chapa 14 (1,9mm); - Cabides em forma de
gancho - chapa 14 (1,9mm). Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior do
movel. Fechadura de tambor cilindrico tipo *“Yale”. Chaves em duplicatas presas
a porta correspondente. Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este
Gltimo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado. Pintura em tinta em
p6 hibrida Epéxi/Poliéster, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Aplicar tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 240horas (conforme NBR 8094). Soldas com superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Fixar
portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas. Rebater a 180° a dobra
interna das portas, no lado de fixagdo das dobradigas

Medidas:
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Altura: 1970mm

Largura: 640mm

Profundidade: 450mm

Cor:

Pintura na cor CINZA - referéncia RAL 7047

O Licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigéo & Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cdnico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medig¢@o ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinag@o do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgédnicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresenta¢io da
documentagiio técnica.

LOTE 3 - CADEIRAS

ITEM

QTD

UND

DESCRICAO

01

04

CADEIRA FIXA

Estrutura:

Cadeira fixa estofada, empilhavel, sem bragos, montada sobre armagéo tubular de
ago. Assento e encosto confeccionado em compensado anatomico moldado a
quente, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragfio por fungos ou insetos. Assento (espessura minima de
40mm) e encosto (espessura minima de 30mm) em espuma de poliuretano

expandido, colada & madeira e revestida com tecido 100% poliéster. A face
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inferior do assento deve ser revestida de forragdo de TNT (tecido ndo tecido) de
gramatura 120 g/m? A face posterior do encosto deve receber uma camada de
espuma laminada acoplada de 7mm e revestimento do mesmo tecido. Tubo de ago
com costura, sec¢do circular de 22,3mm (7/8”), chapa 16 (1,5mm). Pintura em
tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 50 micrometros, na cor CINZA.Ponteiras de
fechamento de topos e sapatas em polipropileno copolimero 100% injetadas, na
cor e tonalidade da tinta da estrutura metdlica, fixadas através de encaixe.
Estrutura metalica recebe tratamento anti-ferruginoso que assegura resisténcia a
corrosdio em camara de névoa salina de no minimo 300 horas no processo de
pintura.

Acabamento:

Soldas apresentam superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. S#3o eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. As pegas
injetadas ndo apresentam rebarbas, falhas de injeg@o ou partes cortantes.
Medidas:

Altura total: 780mm

Altura do assento ao chdo: 440 mm Assento:

Largura: 400mm

Profundidade: 380mm

Encosto:

Altura: 240 mm

Largura: 400mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Injetados na Cor Cinza

Tecido na Cor Verde Mescla

O Licitante vencedor do certame dever4 apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgdo:

Espuma: » laudo técnico de ensaio de comprovagdo das caracteristicas
especificadas para espumas, em papel timbrado, emitido por laboratério
especializado, declaragdo de isengdo de gases CFC na produgdo da espuma,
emitida pelo fabricante da espuma. - Tecido: » laudo técnico que comprove as
caracteristicas especificadas para o tecido, em papel timbrado, emitido por
laboratério especializado; certificado de garantia do tratamento de
impermeabilizagdo. Obs. 1: A identificagfo clara e inequivoca do componente
ensaiado (espuma e tecido) € condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter identificagdo do fabricante.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo por exposicdo @ Névoa Salina por
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1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdio da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢d@o ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; élcool etilico 50%; vinagre; solu¢do de sabdo;
solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chd; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagéo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdio para apresentacio da
documentacio técnica.

02 04 | UND | CADEIRA GIRATORIA

Estrutura:

Cadeira giratéria estofada, sem bragos, com rodizios, dotada de mecanismo
amortecedor e regulador do assento e do encosto. Assento e encosto em
compensado anatdmico moldado a quente, oriundas de reflorestamento o u d e
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Assento e encosto estofado com espuma de poliuretano expandido. de espessura
minima de 40mm, colada & madeira e revestida com tecido 100% poliéster.
Mecanismo de regulagem de inclinagdo do encosto com bloqueio em qualquer
posi¢do através de sistema “freio fricgdo™ e comando por alavanca. Suporte do
encosto regulavel com curso vertical de 70mm, com caneca articulada e sistema
de amortecedor flexivel. Coluna de regulagem de altura do assento por
acionamento hidréaulico a gas com curso minimo de 120mm. Base em formato de
estrela com 5 pontas em “nylon 6” aditivado com fibra de vidro e sistema de
acoplamento coOnico. Pintura em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros, na cor PRETA. Rodizios de duplo giro, com rodas duplas de 50mm
(minimo). Manipulos de regulagens e alavancas com manoplas em material
injetado. Os dispositivos de regulagem sdo projetados de modo a evitar
movimentos involuntarios, bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados
das partes estruturais da cadeira. Acabamento: Nas partes metalicas sdo aplicados
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas no processo de pintura. Sdo eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
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As pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢@o ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos. As partes
lubrificadas da cadeira devem ser protegidas, d ¢ modo a evitar o contato com o
corpo € com as roupas do usudrio em posi¢do sentada.

Medidas:

Assento:

Largura: 420mm

Profundidade: 390mm

Encosto:

Altura: 290 mm

Largura: 380mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Preta

Injetados na Cor Preta

Tecido na Cor Preta

O Licitante vencedor do certame deveri apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a NBR 13962:2006 Mdéveis para escritério - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatdrios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigédo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposigéo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determina¢do da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformag@o rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢éo de sabdo;
solug@o detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; chd; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresentacdo da
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documentacio técnica.

03 01 | UND | CADEIRA GIRATORIA DIRETOR

Estrutura:

Cadeira giratdéria estofada, com bragos, com rodizios, dotada de mecanismo
amortecedor e regulador do assento e do encosto. Assento e encosto em
compensado anatdmico moldado a quente, oriundas de reflorestamento o u d e
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Assento e encosto estofado com espuma de poliuretano expandido, de espessura
minima de 40mm, colada a madeira e revestida com tecido. Mecanismo de
regulagem de inclinagdo do assento e encosto com bloqueio em qualquer posigdo
através de sistema “freio fric¢do” e comando por alavanca. Suporte do encosto
regulavel com curso vertical de 70mm, com caneca articulada e sistema de
amortecedor flexivel. Coluna de regulagem de altura do assento por acionamento
hidraulico a gas com curso minimo de 120mm. Base em formato de estrela com 5
pontas em “nylon 6” aditivado com fibra de vidro e sistema de acoplamento
conico. Pintura em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor PRETA.
Rodizios de duplo giro, com rodas duplas de 50mm (mini=mo). Manipulos de
regulagens e alavancas com manoplas em material injetado. Os dispositivos de
regulagem séio projetados de modo a evitar movimentos involuntarios, bem como
travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira.
Apbia-bragos em formato anatdmico, regulavel, com curso vertical de S0mm,
injetados em poliuretano por processo “integral skin” e alma de ago.
Acabamento:

Sdo eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. As pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
inje¢do ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos
atoxicos. As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas, d e modo a
evitar o contato com o corpo e com as roupas do usudrio em posi¢do sentada.
Medidas:

Assento:

Largura: 460mm

Profundidade: 440mm

Encosto:

Altura: 400mm

Largura: 420mm

Apoia Bragos:

Largura: 40mm

Comprimento: 200mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor

Preta Injetados na Cor Preta

Tecido na Cor Verde Mescla

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI |9

DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO E CULTURA ITAJOBI

Rua Atillio Bastreghi, 30 - Jardim dos Ipés
Fone: (17) 3546 - 1644
educacao@itajobi.sp.gov.br

os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a NBR 13962:2006 Moéveis para escritorio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagéo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresentacio da
documentac¢io técnica.

. 04 12 UND | CADEIRA INDIVIDUAL MULTIUSO:

Empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago.

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor azul (PANTONE320C).

Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem e identificagio do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber o
encosto.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo™,
didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
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Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor azul (PANTONE320C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

Acabamento:

Soldas apresentam superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias.

Sdo eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos.

As pegas injetadas ndo apresentam rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.
DIMENSOES DA CADEIRA:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

Cores:

Pintura (Estruturas) — Cor Cinza

Injetados — Cor Azul

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou
laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto,
de modo a proteger contra danos no transporte € manuseio; fixagdo por meio de
fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame deveri apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO paraa ABNT
NBR 13962:2006 Moveis para escritdrio - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaio.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposigdo atmosfera itmida saturada por 1.200 horas de exposi¢iio - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 20
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ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢éio ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinag@o da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinag¢do da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagédo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para apresentaciio da
documentacio técnica.

05 10 UND | CADEIRA FIXA SEM BRACOS

Empilh4vel, com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago
carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo trapezoidal,
possuindo interligagdo de reforgo transversal na porgdo frontal da estrutura,
estando este reforgo distante do piso de maneira tal que ndo impega ou atrapalhe
os movimentos dos membros inferiores do usuério. Estrutura fixa com tratamento
de superficie por meio de galvanoplastia com eletrodeposi¢do de cromo e niquel
por imersdo, aferindo acabamento cromado polido brilhante. A estrutura também
dispde de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno
copolimero injetadas em alta pressdo que podem promover o encaixe lateral entre
vérias cadeiras, alinhando-as transversalmente. Encosto de cor & definir de acordo
com as cores disponiveis no catdlogo do fabricante, provido de diversos orificios
para ventilagdo das costas do usudrio, possibilitando a perspiragdo (troca térmica
com o ambiente) e manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo, pigmentado, material reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0
mm. O encosto € independente do assento e ¢ encaixado a estrutura por dois
pontos, em suas laterais, na regido inferior da pe¢a. Espaldar dotado de curvatura
que proporciona correto apoio lombar para o usudrio (conforme preconizado pela
NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, Item
17.3.3, alinea d).

Aspectos dimensionais do encosto: Largura: Minimo de 450 mm. Extensdo
vertical: Minimo de 400 mm. Assento e contra assento na mesma cor do encosto,
manufaturados em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo,
pigmentado, material reciclavel, sendo o contra assento fixo ao assento e as partes
da estrutura que compdem a plataforma de assento através de encaixe sob pressdo
e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo se apresentando
salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie
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apresentando pouca conformagdo e borda frontal arredondada, conforme disposto
nas alineas b) e c), do item 17.3.3, da Norma Regulamentadora n° 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (Portaria n°® 3751 de 1990). Aspectos
dimensionais do assento: Largura: Minimo de 440 mm. Profundidade de
superficie: Minimo 470 mm. Sapatas que possam promover a interligagdo entre
cadeiras formando fileiras.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgdo:

O vencedor deveré apresentar em cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro em
sistema 5 para ABNT NBR 13962:2018.

- Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTPS
3.751, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificagdes e detalhamento que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma familia/linha de produgdo ofertada. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da
andlise. Devem estar acompanhados da devida ART do servigo caso emitidos por
Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do
Certificado ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, deverd vir do comprovante de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante dos moveis.

- Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas ABNT NBR
ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

LOTE 4 - MOVEIS ADMINISTRATIVO

ITEM| QTD | UND DESCRICAO

01 02 UND | MESA L 750

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA. Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores longitudinais (fixagdo do tampo e do
painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores
transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras de
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fechamento em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao chéo: 750 mm

Largura: 750 mm

Profundidade: 750 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Revestimento (BP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado Injetado na Cor
Cinza

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em cadmara de névoa
salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material
metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposigdo a névoa salina -
Método de ensaio NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avalia¢do da
degradagdo de revestimento — Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do
grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinag@o do grau de empolamento
de superficies pintadas.Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante ¢ condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12¢cm);

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corros@o por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢cdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Diéxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determina¢do da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdio da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagfo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
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doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo de sabdo;
solu¢do detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresentacio da
documentagiio técnica.

02 01 UND | MESA L 900

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA. Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores longitudinais (fixagdo do tampo e do
painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores
transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras de
fechamento em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao chéo: 750 mm

Largura: 900 mm

Profundidade: 750 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Revestimento (BP) na Cor Cinza com

Acabamento Texturizado Injetado na Cor Cinza

O Licitante vencedor do certame devers apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em cdmara de névoa
salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposigdo a névoa salina -
Método de ensaio NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da
degradagdio de revestimento — Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do
grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento
de superficies pintadas.Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante ¢ condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
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angulos, com tamanho minimo de 9 x 12¢m);

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do 4 Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagédo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solug@o detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresentagio da
documentaciio técnica.

03 01 UND | MESA L 1200

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA. Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores longitudinais (fixagdo do tampo e do
painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secedo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores
transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras de
fechamento em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao chdo: 750 mm
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Largura: 1200 mm Profundidade: 750 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Revestimento (BP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado Injetado na Cor
Cinza

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corros@o da pintura em cdmara de névoa
salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizac@o desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina -
Método de ensaio NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da
degradagdo de revestimento — Designagéo da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do
grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamento
de superficies pintadas.Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante € condi¢do essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12¢m);

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosfo por exposigdo ao Di6xido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determina¢do da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinag¢do da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugfio detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresentag¢io da
documentacio técnica.
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04 03 UND | MESA L 1400

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA Topos encabecados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores longitudinais (fixagdo do tampo e do
painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores
transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras de
fechamento em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao chéo: 750 mm

Largura: 1400 mm

Profundidade: 750 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Revestimento (BP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado Injetado na Cor
Cinza

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em cdmara de névoa
salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material
metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposigdo a névoa salina -
Método de ensaio NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da
degradacdo de revestimento — Designagéo da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do
grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento
de superficies pintadas.Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante € condi¢do essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Prepara¢do e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificagéo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corros@o por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
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exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinag@o para medig¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao ldpis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagéo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solu¢@o detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresentacio da
documentacio técnica.

05

01

MESA L 1600

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA. Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores longitudinais (fixagdo do tampo e do
painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas superiores
transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras de
fechamento em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao ché@o: 750 mm

Largura: 1600 mm Profundidade: 750 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Revestimento (BP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado Injetado na Cor
Cinza

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
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Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em cdmara de névoa
salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material
metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina -
Método de ensaio NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da
degradagdo de revestimento — Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do
grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinag@o do grau de empolamento
de superficies pintadas.Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12¢m);

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certificag@o,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagfio da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagdo para medi¢@o ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresentacio da
documentaciio técnica.

06 01 UND | MESA L 2000

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA. Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Painel frontal em madeira aglomerada
(MDP), com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
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melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20mm x
40mm, em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixagéo do painel frontal confeccionadas
em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas. Componentes de
fixagdo. Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno
injetado. Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Pintura
dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao chdo: 750 mm

Largura: 2000 mm

Profundidade: 1000 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Revestimento (BP) na Cor Cinza com

Acabamento Texturizado Injetado na Cor Cinza

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corros@o da pintura em cdmara de névoa
salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina -
Método de ensaio NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da
degradagdo de revestimento — Designag@o da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do
grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento
de superficies pintadas.Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante € condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparag@o e Pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de certifica¢do,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corroséo por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corroséo por
exposi¢do atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinag@o da flexibilidade por mandril cdnico ABNT NBR
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10545-2014 - Determinagéo para medig@o ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment]1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagio para apresentacio da

documentacio técnica.
* 07 04 UND | GAVETEIRO VOLANTE

Gaveteiro volante com 3 gavetas e rodizios
Estrutura:
Gaveteiro composto por pegas superior e frontdo, inferior e posterior de madeira
aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Pegas laterais, compostas cada uma de 2 (dois) painéis de madeira
aglomerada (MDP), com espessura de 15mm, revestidos nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Bordos encabegados com fita em PVC (cloreto de polinivinila) com
“primer”, acabamento texturizado, na cor CINZA, colados com adesivo “Holt
Melting”. Base em tubo de a¢o carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do
retangular de 20mm X 50mm, em chapa 14 (1,9mm), soldada e préfurada. Pintura
em tinta em po hibrica Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
Rodizio de duplo giro, com rodas duplas macias de poliuretano. Conjunto de
corredigas em ago carbono, comprimento de 450mm. Acabamento em pintura
epoxi em pdé na cor CINZA. Sistema de fechamento simultdneo de gavetas
composto por: - Fechadura frontal para gaveteiro; - Barra de aluminio para
fechadura com 500mm de comprimento; - Pinos de travamento com 7mm de
comprimento.
Medidas:
Altura: 567mm
Largura: 434mm
Profundidade: 500mm
Cor:
Pintura das Estruturas na Cor Cinza
Revestimento (BP) na cor Cinza
Injetados na Cor Cinza
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
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Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura da base metélica em
cdmara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR
8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposigdo
a névoa salina - Método de ensaio NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes —
Avaliagdo da degradagdo de revestimento — Designa¢do da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia -
Parte 3: Avaliagfio do grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinagdo do
grau de empolamento de superficies pintadas.Obs. 1: A identificacéio clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: N&o serdo aceitos
laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentagdo.

LOTE 05 — BERCARIO

ITEM | QTD | UND DESCRICAO

01 11 UND | BERCO INFANTIL COM COLCHAO:

Bergo infantil tipo 1, ndo dobrdvel, com rodizios, em conformidade com as
normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Mdveis Bergos e bergos dobraveis infantil
tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de Seguranga; e ABNT NBR 15860-2: 2016
- Méveis - Bergos e bergos dobraveis infantil tipo doméstico Parte 2: Métodos de
ensaio. O bergo deve possuir certificagio INMETRO, de acordo com o
estabelecido na Portaria n°® 143, de 22 de margo de 2021. Colchdo infantil em
espuma flexivel de poliuretano conformidade as normas ABNT NBR 13579-1:
2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1:
Requisitos e métodos de ensaios, ¢ ABNT NBR 13579-2: 2011 - Colchdo e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento. O
colchdo deve possuir certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na
Portaria n® 35, de 05 de fevereiro de 2021.

CONSTITUINTES E DIMENSOES - BERCO:

Estrutura metélica em formato de "U" invertido para sustentagdo das cabeceiras e
das grades laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, secgdo circular de 1
1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se configurem como algas
para condugdo do berco. Raio de curvatura do tubo de 100mm (+ou- Smm)
considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrado em tubos de ago carbono,
sec¢do retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).

Base do bergo (estrado) em chapa inteiriga de MDP, com espessura de 18mm,

revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP na cor
BRANCA.

Topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI f{j@ji,

DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCACAO E CULTURA
Rua Atillio Bastreghi, 30 - Jardim dos Ipés
Fone: (17) 3546 - 1644
educacao@itajobi.sp.gov.br

acabamento superficial liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado.

A face superior da base do bergo deve receber marcagdo, permanente e indelével,
com as dimensdes nominais do colchdo a ser utilizado.

Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas
soldadas internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado.

Serdo admitidas solugdes de porcas metalicas coinjetadas em buchas de
polipropileno alojadas internamente aos tubos do quadro do estrado, desde que
garantida a fixag@o adequada dos componentes.

Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posigdes, somente por meio
de ferramentas. Grades laterais fixas verticais e horizontais confeccionadas em
MDP, com espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado na cor BRANCA.

Topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atdoxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado.
Cinco (05) aberturas com dimensdes espagadas conforme os requisitos da norma
ABNT NBR 15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular,
espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP texturizado, na cor BRANCA.

Topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado.
Arestas usinadas configurando acabamento arredondado.

Quatro rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio total, com as seguintes
caracteristicas: Capacidade de carga de 100 kg (por rodizio); Garfo fabricado em
poliamida 6, com rolamentos de esferas de dupla blindagem no cabegote de giro;
Espiga dotada de rosca métrica e sistema de rosca M12; Freio total com
travamento do giro do cabegote e da roda; Rodas duplas, de 100mm de diametro,
fabricadas em borracha termopléstica com dureza 80 Shore A e com nicleo e
calotas em poliamida 6; Banda de rodagem na cor CINZA; Garfo, pedal do freio
e calota na cor LARANIJA; Fixagdo dos rodizios as estruturas metélicas, por meio
de porcas internas aos tubos.

Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos.
Serdo admitidas solugdes de porcas metalicas coinjetadas em buchas de
polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde que garantida a fixagéo
adequada dos componentes.

Fixagdo das grades e cabeceiras a estrutura metalica, através de porcas cilindricas
M6 e parafusos Allen. Elementos metélicos pintados com tinta em pd,
eletrostatica, hibrida Epoxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atéxica, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.

Dimensdes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura total
incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); Altura das cabeceiras considerando a
estrutura tubular (sem considerar o rodizio), extensdo vertical das grades e
distdncia reguldvel da superficie do colchdo a barra superior das grades em
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conformidade com as disposi¢des da norma ABNT NBR 15860-1:2016.
CONSTITUINTES E DIMENSOES — COLCHAO:

Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples™),
revestido em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em
martelasse (acolchoado), com fechamento perimetral tipo viés, e com
acabamento da outra face do colchdo plastificado, conforme requisitos da norma
NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antidcaro nos tecidos.
Dimensdes:

O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o bergo, devem ser
tais que o espago entre o colchdo e as laterais, e, entre o colchdo e as cabeceiras,
ndo exceda a 30mm, conforme item 6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm
(-5/415mm).

Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para o ber¢o (Portaria
INMETRO n° 143, de 22 de marg¢o de 2021), contendo nimero do registro
ativo do objeto, aplicado no préprio produto e em sua embalagem, em
conformidade com um dos modelos estabelecidos no Anexo 111 da referida porta-
ria. A aplicag@o do selo no ber¢o e na embalagem deve seguir o estabelecido na
referida portaria e seus anexos.

Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para o colchiio (Portaria
INMETRO n° 35, de 05 de fevereiro de 2021), costurado diretamente no corpo
do colchdo, de modo a néo ser removido.

Seré necessdria também a aposi¢do do selo na embalagem, quando esta nédo for de
material transparente ou possuir desenhos ou inscrigdes que impegam a
visualizagdo do selo costurado no colchdo. Para fabricagdo do bergo e do colchéo
¢ indispensavel atender as especificagdes técnicas e recomendagdes das normas
vigentes especificas para cada material. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. A resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina deve ser
comprovada por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas
conforme ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de
Ri0 e o grau de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. As unides entre tubos devem receber solda em todo o perimetro.
Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. O bergo devera vir acompanhado do “MANUAL
DE INSTRUCOES", em portugués, contendo: Orientagdes para uso correto
contemplando os conteudos, estabelecidos pela norma NBR 15860-1: Desenho
técnico para montagem, contendo a lista e descri¢do de todas as pegas e
ferramentas necessdrias, além de um diagrama dos parafusos e fixadores
requeridos; Procedimentos de seguranga; Regulagem, manutengdo e limpeza;
Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica; Certificado
de garantia preenchido contendo: data de emissdo ¢ o nimero da Nota Fiscal.
Devem ainda constar no manual as seguintes adverténcias:

"ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES
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DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES
A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO"; "NAO UTILIZE O
BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSICAO APROVADAS
PELO FABRICANTE"; "NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU
PROXIMO AO BERCO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU
APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO
POR EXEMPLO CORDAS, CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC.";
"NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO".
O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:
"IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS".
GARANTIA:
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagdo.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base nota fiscal.
EMBALAGEM
Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido
ou ldminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagéio por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:
Amostra do produto ofertado para verificagdo das especificagdes técnicas,
Certificado de Conformidade para o bergo (Portaria INMETRO n° 143, de 22
de marco de 2021).
Obsl.: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura utilizada na
confecgédo do bergo.

Certificado de da Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n° 35,

de 05 de fevereiro de 2021).

. 02 12 UND | CADEIRA PARA ALIMENTACAO DE CRIANCAS

Estrutura:

Cadeira dobravel, com estrutura tubular de segdo circular em ago carbono.
Assento e encosto acolchoados com espuma revestida de lona vinilica laminada
com tecido. Bragos ou dispositivo para protegdo lateral. Bandeja em (PP)
polipropileno injetado, na cor BRANCA, removivel ou articulada. Apoio para os
pés em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulado. Sapatas
antiderrapantes. A cadeira pode alternativamente ser dotada de dois rodizios,
desde que estes possuam freios.Cinto tipo suspensorio. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor BRANCO.
Medidas: Protegdo lateral: minimo de 140mm, medidos do topo da protegdo
lateral a superficie do assento.

Altura do encosto: minima de 250mm, medidos na posigéo vertical.
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Borda frontal do assento: raio minimo de Smm.
Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Branco

Injetado na Cor Branco

03 12 UND | Colchonete para trocador (C=1,00m)
04 76 UND | Colchonete para repouso (C=1,85m)
LOTE 06 - LOUSAS
ITEM | QTD | UND DESCRICAO
01 01 UND | QUADRO ESCOLAR:

Quadro branco integra o sistema de superficies para miltiplas fungdes como
escrever, projetar, fixar, composto de painéis modulares com dimensdes
varidveis, para uso interno em ambientes pedagdgicos, administrativos,
circulagdes, dreas comuns e outros. Painel composto por substrato de MDF, de
18mm de espessura, revestido na superficie frontal com ldmina de ago cerdmico e
na parte em laminado melaminico de baixa pressdo. Colagem do revestimento
frontal do painel com adesivo bi componente. Superficie de ago cerdmico
acetinada na cor branca, com escala de dureza Mohs minima de 5 conforme
norma EN 15771. A superficie de ago cerdmico com base em chapa de ago
carbono deve ser revestida de esmalte cerdmico, branco, acetinado, na parte
frontal, espessura 170 micrometros, e de esmalte cerdmico de protegdo na
superficie posterior, Bordos encabegados em perfil extrudado em ABS na cor
BRANCA com alma para inser¢do e colagem ao painel. Acabamento liso
brilhante. Colagem da alma dos perfis de bordo as laterais fresadas do painel de
MDF, com adesivo hot Melting. Cantoneiras para protegdo, fixagdo e afastamento
da parede, em material polimérico injetado em ABS na cor BRANCA, em duas
partes denominadas “Base” e “Capa”, que se encaixam entre si por meio de
registros e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. Acabamento externo de
superficie: brilhante espelhado. Fixagdes: - Fixagéo da base ao painel pelo verso,
com parafusos rosca métrica M6 x 16mm, cabega panela, fenda combinada, e
buchas de zamac, auto atarraxantes com rosca interna métrica M6 x 12mm
rosqueadas e coladas ao substrato com adesivo epdxi. - Fixag¢do da base a parede
com parafusos de cabega sextavada M6 x 80mm e buchas de nylon universais
D=10mm, comprimento 60mm. - Fixagdo da capa a base por parafusos tipo
“Allen™ M6 x 20mm e porcas M6 coinjetadas a base. - Fixagdo da travessa de
sustentagdo a parede por parafuso de ago carbono zincado autoatarraxante, cabega
panela, fenda philips 4,8mmx50mm (didmetro x comprimento) e buchas de Nylon
tipo S8. - Fixagdo da travessa de sustentagdo ao painel pelo verso com parafusos
"pozidrive" 3,5 mm x 20mm. Obs.1: As buchas de fixa¢do das bases ao painel
deverdo ser entregues pré-instaladas. Pegas extrudadas e injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. Suporte para apagador
com encaixe para até 5 (cinco) canetas, confeccionada em chapa de ago 0,90mm
de espessura. Dimensdes total: 200mm (L) x 90 mm (P) x 170mm (A). A pega ¢
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dobrada com a 1* dobra com 24,22mm, 2* dobra com 98,98mm, 3* dobra com
98,98mm, 4" dobra com 58,5mm. A 2* dobra deve estar com 135°, O Suporte
também contém um apoio para as canetas com uma distancia de 49mm da base de
encaixe das canetas. Os furos de entrada para as canetas devem ter no minimo
21mm de didmetro. O suporte pode ser fixado no quadro ou direto na parede. No
kit de montagem deve conter uma chapa de fixagéo do suporte para apagador com
95mm x 95mm x 0,9mm, 4 (quatro) buchas americanas M6 2 (dois) parafusos M6
x12mm Philips, 04 (quatro) buchas nylon 10 com parafusos. Dimensdes Quadro:
2500 mm (+/-10mm) (largura) X 1200 mm (+/-10mm) (altura).

O Licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgio:

- Documento que comprove para o laminado ago-cerdmico, atendimento a ISO
28762 — Esmaltes Vitreos e de Porcelana — Revestimentos de esmalte aplicados
ao ago para superficies de escrita, nos quesitos: » Teste de Aderéncia; »
Resisténcia ao desgaste; » Resisténcia ao Impacto; » Dureza de superficie.
NORMAS: ISO 28762: Esmaltes vitreos e de porcelana — revestimentos de
esmalte aplicados ao ago para superficies de escrita. » Relatério de ensaio de
arrancamento conforme ASTM D 4541 emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro com a imagem do produto. » Relatério de ensaio de carga estatica
conforme procedimento interno do Laboratério. (2 kg por 1 hora, sem deformagio
permanente, ruptura ou perder sua funcionalidade). » Laudo (com imagem do
produto) de comprovagdo das caracteristicas dimensionais conforme
especificagdes do edital, em Original ou coépia autenticada, emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO. - Certificado de conformidade
emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosdo por exposigdo & Névoa Salina por 1500 horas de
exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do
atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015
- Resistencia a Corros@o por exposigdo ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinagdo para medi¢@o ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM DS523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagéo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugio de sabdo;
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solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; ché; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012) Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagdo técnica. - Certificado de Cadeia de Custédia FSC
ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante. - Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario., - Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente
algum elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a
mesma deverd apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa
licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo
especifico.

02 08 UND | MURAL

Estrutura:

Mural em painel MDF, dotado de suportes de fixagdo. Painel em MDF de 18mm,
dimensdes 1200mm (altura) x 1350mm (largura), revestido em ambas as faces de
laminado melaminico (BP), superficie texturizada, cor CINZA. Todos os topos do
painel deverdo ser encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”, 1,5mm
(espessura), cor CINZA, coladas com adesivo “Hot Melting”. n4 suportes de
fixagdo do painel em ago carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm). Conjunto
para fixagdo dos suportes ao painel compostos de 8 parafusos de ago,
bicromatizados, rosca métrica, cabega cilindrica, fenda simples, M6 (diametro de
6mm) x 16mm de comprimento e 8 buchas autoatarraxantes de zamak para
parafusos M6, 15mm de comprimento. Conjunto para fixagdo na parede composto
de 4 parafusos de ago carbono, zincados, rosca soberba, cabega sextavada, 1/4”
(diametro de 6,3mm) x 60mm de comprimento, com arruelas lisas, zincadas, em
chapa 16 (1,5mm) e 4 buchas de Nylon tipo S10. Pintura dos metélicos em tinta
. em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA.

Medidas:

Altura: 1200mm

Largura: 1350mm

Cor:

Estrutura e componentes — Cor Cinza

Laminado melaminico (BP) na Cor Cinza

Bordos na Cor Cinza

LOTE 07 - ELETROELETRONICO

ITEM | QTD | UND DESCRICAO

01 01 UND | BT-01 - Liquidificador comercial 8 litros
Liquidificador industrial de baixa rotagdo, capacidade 8 litros, resistente e potente
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para suportar bater vérios tipos de alimentos como cebola, tortas, bolos, com o

corpo e copo em inox, com rotagdo de 3.500 rpm, poténcia de 1000 a 1200 wats,
poténcia do motor de % CV, tensdo 220V

02 01 UND | CA-01 — Carro auxiliar para cozinha em inox:

Modelo 2 prateleiras bandeja, acabamento escovado, com bandejas em chapa,
medidas: comprimento 70cm, largura 45cm, altura 85cm, alga de movimento em
tubos, distdncia entre as bandejas de 50cm, rodizios industriais 4 unidades 3”
servigos pesados

03 02 UND | FM-01 - Forno micro-ondas
Micro-ondas cor branco, capacidade total de 31 litros, voltagem 220, com prato
giratério

04 01 UND | FO-03 - Fogdo industrial 4 bocas

Fogdo industrial de baixa pressdo com 4 bocas, forno com capacidade para 87
litros, queimadores duplos em ferro fundido, estrutura fabricada em ago
galvanizado com pintura eletrostética a p6 na cor pred ou cinza no perfil 7em. Os
registros devem ser individuais cromados tipo apif 1* linha e devera ter bandeja
coletora de residuos

05 01 UND | FZ-04 — Congelador horizontal/freezer (250 a 360 litros)

Congelador horizontal Cycle Defrost 314 litros com fung@o Turbo Freezer, um
porta, dupla fungdo, fechadura de seguranga, painel frontal, voltagem 220, cor
branco

06 01 UND | KG-01 - Kit Gas

Kit para instalagdo de gas contendo 1 mangueira flexivel rosca 2 tamanho 1,50
metros material borracha nitrilica com cobertura trangada metélica conforme
Norma NBR 14,955 e 13.419, regulador de gids com namoOmetro saida '2 lkgh,
adaptador latdo fémea para flexivel em bico mamadeira dos aparelhos, anel de
vedagdio em borracha nitrilica (NBR)

07 01 UND | LR-01 - Lavadora de roupas

Lavadora de roupas capacidade 15 kg, cesto em inox, com 12 programas de
lavagem, abertura superior, painel de controle digital, sistema de lavagem
agitagdo, cor branco, voltagem 220

08 01 UND | RF-03 — Refrigerador 2 portas
Refrigerador duplex 462 litros, tipo de degelo frost free, cor branco, voltagem 220

09 02 UND | RF-04 — Refrigerador combinado FrostFree (260 a 320 litros)
Refrigerador combinado 320 litros, tipo de degelo frost free, cor branco, voltagem
220

10 02 UND | RK-06 — Suportes para televisores LED 40”
Suporte de parede articulado para televisores de 40”

11 05 UND | RP-02 — Relégio

Especificagdes: alimentagdo fonte Sv, excelente nitidez, com informagdes de
temperatura, hora, dia, més, ano, alarme até 4 programagdes, calendario, dia da
semana em portugués, nimeros grandes e facil vizualizagdo Sx3cm, féacil ajuste,
facil instalagdo, sistema eletronico de Quartz, ndo atrasa nem adianta, ndo perde a
memoria quando acaba a energia, dimensdes 36cm x 15¢m x 3 cm. Devera conter
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1 rel6gio, 1 fonte de alimentagéio e 1 manual de instrugdes

12 01 UND | SR-01 — Secadora de roupas

Secadora de roupas de piso 11 kg, com programas de secagem, abertura frontal,
cesto em inox, painel de controle digital, temperatura até 60°, controle de
temperatura automatico, cor branco, voltagem 220

13 02 UND | TV-09 - Televisor LED 40”

Smart TV 407, full HD, led dolby, com conexdes HDMI, USB, REDE, P2, audio
e video

14 02 UND | BLU-01 - Aparelho reprodutor de discos Blu Ray (Blu Ray Player)
Leitor Blu Ray e DVD Player, reprodugdo Full HD 1080p via HDMI,
conectividade de rede Ethernet, Porta USB, Porta HDMI

OBSERVACOES:

A escolha por lote é uma pratica bem-vinda e comum por parte dos gestores publicos uma vez que

como_administradores do patriménio publico e da execugdo do servigo publico, devemos observar

as necessidades de cada caso em concreto, é dizer, na aquisicdo por mobilidrios no gual em uma

Instituicdo publica _existem diversas formas de “lavouts” de salas, laboratorios, setores,

departamentos, coordenagdes, lorna-se mais razodavel, eficiente e vantajoso a escolha por um inico

fornecedor por grupo ao final do certame no sentido de ampliar tantas vezes sejam necessdrias as

reposicdes do material _adquirido, ou tantas vezes sejam necessdrias montagens diversas,

uniformizando cores, estilos e qualidade dos materiais, observando unicamente a melhor aquisicdo

para atender as necessidades reais da Administracdo Publica em questdo.

Importante observar que também que esse critério se faz necessdrio no tocante a proposta em que

o_licitante vencedor englobe toda a execucdo do objeto, mesmo que nesta se incluam

concomitantemente _aquisicdo de materiais, sincronizando de forma mais eficiente na montagem,

oferecendo _a Administra¢do mais segurang¢a ndo so na aquisicdo do material, mas também na

montagem quando realizado pela mesma _empresa, no qual _caso fossem executados por outra

empresa causariam conflitos ou falta de competéncia que fora realizado por uma diversa daquela.

Destarte, aregumentamos que a licitacdo por grupo é mais satisfatoria também do ponto de vista da

eficiéncia técnica por manter a qualidade do objeto, haja vista que o gerenciamento permanece

todo o tempo a cargo de um mesmo administrador. Nesse ponto, as vantagens seriam o maior nivel

de controle pela Administracdo na execucdo da montagem e da qualidade por parte de um mesmo
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fornecedor, maior facilidade no cumprimento do cronograma preestabelecido, na observdncia dos

prazos, na concentra¢do da responsabilidade pela execucdo da montagem e entrega em uma SO

pessoa, concentrando a garantia dos resultados. Argumentamos, ademais, que haveria um grande

ganho _para_esta Instituicdo de Ensino na economia de escala, que aplicada na execu¢do de

determinado caso. implicaria em aumento de gquantitativos e, consequentemente, numa reducdo de

precos a serem pagos pela Administracdo.

O Tribunal de Contas da Unido — TCU —, no Acérddo n° 732/2008, se pronunciou no sentido de

gue "a questdo da viabilidade do fracionamento deve ser decidida com base em cada caso, pois

cada obra tem as suas especificidades, devendo o gestor decidir analisando gqual a solucdo mais

adeguada no caso concreto".

Novamente, e em recente decisdo, manifesta-se 0o TCU no Acérddo 757/2015, que desde que

Justificada, é possivel a licitagdo por lotes: 16. (...) a op¢do pela subdivisdo do objeto em grupos

de itens de mobilidrio resta justificada em razdes de interesse publico descritas pelo contratante.

Sendo grupos ou lotes denominacdes sindnimas adotadas na legislacdo, na doutrina e na

Jurisprudéncia, que visam a melhor adequacdo da aquisicdo aos objetivos da despesa publica

correspondente, conforme a avaliagdo por ele feita.

Em resumo, conforme acertado entendimento da Corte de Contas, a aquisi¢do dos méveis em lote

tem por justificativa manter o padrdo do mobilidrio dentro de determinado ambiente de trabalho, e

a aquisi¢cdo por itens, necessariamente, afastaria a busca pelo padrdo dos moveis, visto que cada

[fabrica possui sua técnica de fabricagcdo. com materiais distintos, cores distintas, e mesmo quando

a cor é a mesma, por vezes, a tonalidade dos mesmos é distinta.

Um dos principios consagrados, de forma implicita no artigo 3°_caput, da Lei de Licitagdes é o da

“economicidade”, ao mencionar que o procedimento licitatério visa selecionar a proposta mais

vantajosa.

Economicamente significa em sentido mais amplo o dever de eficiéncia. Ndo basta economia nos

custos ou concorréncia para validacdo do ato administrativo mais vantajoso a administracdo. O

principio correlato da economicidade impde adoc¢do da solucdo mais conveniente, consciente,

eficiente, padronizada sob o ponto _de vista da gestdo dos recursos a serem despendidos pela

administracdo publica. Toda atividade administrativa envolve uma relagdo sujeitdavel a enfoque de

custo beneficio.

o {2
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A economicidade consiste em considerar a atividade administrativa sob o prisma econdomico, é

imperioso _que sua utilizacdo produza os melhores resultados econémicos do ponto de vista

quantitativo e qualitativo, é uma balanca de equilibrio de suma importdncia a administragdo.

Por fim, esclarecemos que a criacdo por grupos deseja ndo somente atender a esta municipalidade

quanto a economicidade, mas também proporcionar mais seguranca em relacdo a aquisicdo por

um_mesmo_fornecedor que ndo so fornecerd o material, mas também fara a execug¢do ideal na

montagem do material adquirido. de forma satisfatéria, economica e uniforme, minimizando falhas

e resguardando adequadamente a Instituicdo Publica.

Sob pena de desclassificagdo e de sofrer as sangdes previstas neste Edital, conforme o Art. 41,
Inciso 1l da lei federal 14133/21, a licitante vencedora devera apresentar, no prazo de 05 (cinco)
dias a contar do encerramento da sessdo, os seguintes documentos:

Relatérios de ensaio, Laudos e Certificados de Conformidade solicitada nos itens do lote por ela
vencida, deveram ser autenticados ou em original.

Apresentar no dia do pregdo, catdlogos ou desenho técnicos dos mobilidrios conforme descritos no
ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA.

A prefeitura de ITAJOBI / SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO - SAO PAULO se
reserva no direito de solicitar amostra de um ou mais itens para conferencia da qualidade dos
mesmos, € conferencia se estd de acordo com os descritivos dos itens do termo de referéncia.

As amostras apresentadas deverdo estar identificadas com o nimero do lote, do item, nimero da
licitagdo, nome do fornecedor, sob pena de desclassificagdo.

As amostras solicitadas e aprovadas constituem em parte dos quantitativos totais solicitados para o
devido ITEM, tendo em vista sua utilizagdo para analise da compatibilidade do produto cotado com
as especificagdes técnicas solicitadas.

A ndo apresenta¢do das amostras e da Documentagdo Técnica exigidas nos itens do Termo de
Referéncia, dentro do prazo estabelecido, implica a imediata desclassificagdo da licitante vencedora
do lote.

Caso o licitante participante do certame / processo ndo seja o fabricante dos produtos, 0 mesmo
devera apresentar declaragdo fornecida pelo fabricante autorizando o uso da marca e da
documentagdo técnica exigida para cada produto.

A declaragfio devera estar com firma reconhecida da assinatura do responsavel pelo fornecimento da
devida declaragéo.



