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ANEXO 1
TERMO DE REFERENCIA
| _ITEM DESCRICAO QUANTIDADE
1n CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL: 50

‘%

DIMENSIONAL 1 — (Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m).

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo Inmetro, e em conformidade com a norma ABNT NBR
14006 - moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza , cantos arredondados revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm. aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica mé e comprimento 10 mm dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se
tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor laranja, colada
com adesivo "hot melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70n.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplica¢do da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: -
montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com secgdo circular,
diametro de 31.75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, didmetro de
38mm (1 1/27), em chapa 16 (1.5mm). Fixagdo do tampo 4 estrutura através de;
- 06 porcas garra rosca métrica m6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica m6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda phillips. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pes através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
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cargas minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, ¢ 0o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida epoxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
cinza. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor laranja.

Dimensdes, design e nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagio do “modelo ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagio.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento. No molde da sapata/ ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do “modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagédo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em camara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
cinza.

DIMENSOES:

MESA

Largura: 600 mm (+/-2)

Profundidade: 450 mm (+/- 2)

Altura do tampo: 22 mm

Altura do tampo ao chdo: 464mm (+/-10)

CADEIRA

Altura do chdo ao assento: 260 mm (+/- 10)

Encosto: 336 mm (L) x 168 mm (A)

Assento: 340 mm (L) x 260 mm (P)

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:
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Fornecedor devera apresentar técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizag@o dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigio a Névoa
Salina por 1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 — Resistencia a
Corrosdo por exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigio
— ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposigio ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificacio da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagiio da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagao do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinag@o da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua

fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliagao da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitacfio para apresentaciio da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Indastria Metaltrgica (10 -
Fabricagao de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Industria de
Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis).

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera
apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.
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CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL:
DIMENSIONAL 3 INFANTIL — (Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m).

Conjunto do aluno individual composio de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo Inmetro, ¢ em conformidade com a norma ABNT NBR
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14006 - moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,
Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. aplicagio de porcas
garra com rosca meétrica mé e comprimento 10 mm dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELO,
colada com adesivo "hot melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70n.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: -
montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com secgéo circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didgmetro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura atraves de:
- 06 porcas garra rosca métrica m6 (didametro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica mé (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELO, fixadas a estrutura atraves de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més ¢ ano de fabricagdo.

0O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
cinza. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AMARELOQO.

Dimensdes, design e nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores







PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua AttilioBastreghi n® 30 — Bairro Jd.dos Ipés
Fone (17)3546 - 1644 e 0F
educacao(@itajobi.sp.gov.br ' ITAJOBI

R i

duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELOQ, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagdo do “modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou émm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em cdmara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
cinza.

DIMENSOES:

MESA Largura: 600 mm (+2),

Profundidade: 450 mm (+2);

Altura do tampo ao chéo: 594 mm (+/-6),

CADEIRA Altura do chdo ao assento: 350 mm (+/- 10);

Encosto: 396 mm (£3) (L) x 198 mm (£3) (A);

Assento: 400 mm (£3) (L) x 310 mm (£3) (P).

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

Fornecedor devera apresentar técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organisma Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corroséo por exposi¢do atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigdo
— ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da
massa de fosfatizagdio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua
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fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo, solugdo
detergente; oleo; ketchup, mostarda, café; cha; 6leo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores i data da solicitacio para apresentacio da
documentacio técnica,

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Indistria Metalirgica (10 -
Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Induistria de
Madeira (4 - Fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis),

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera
apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregio especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

|
|
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CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL:
DIMENSIONAL 4 — (Altura do aluno: de 1,33 m a 1,59m).

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo Inmetro, e em conformidade com a norma ABNT NBR
14006 - moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fenolica) de 0,6mm. aplica¢éio de porcas
garra com rosca métrica mé e comprimento 10 mm dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se
tolerdncia de até + 2Zmm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHO,
colada com adesivo "hot melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70n.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
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+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usuéario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: -
montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c¢", com secgdo circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura atraves de:
- 06 porcas garra rosca métrica mé (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica m6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda phillips. Fixac@o das sapatas (frontal e posterior)
aos pes atraveés de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHO, fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em camara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
cinza. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHO.

Dimensdes, design e nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagido.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm,

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHO, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do “modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
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deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
cinza.

Dimensdes

MESA

Largura: 600 mm (+2)

Profundidade: 450 mm (+2)

Altura do tampo ao chio: 644 mm (+/-10)

CADEIRA

Altura do chéo ao assento; 380 mm (+/- 10)

Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A)

Assento: 400 mm (L) x 350 mm (P)

A empresa vencedora deveri apresentar no prazo de 5 dias:

Fornecedor devera apresentar técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realiza¢do dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 — Resistencia a
Corrosio por exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigio
—~ ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ido ao Didxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagéo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagio para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resistencia
de Revestimentos Orgéanicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua

fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre, solu¢do de sabdo; solugdo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores a4 data da solicitagiio para apresentacdo da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Indastria Metalargica (10 -
Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Industria de
Madeira (4 - Fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis).

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera
apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
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como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

4

CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL:

DIMENSIONAL 5 — (Altura do aluno: de 1,46 m a 1,76m).

Conjunto do alunoe individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo Inmetro, e em conformidade com a norma ABNT NBR
14006 - moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fenolica) de 0,6mm. aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica mé e comprimento 10 mm dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE, colada
com adesivo "hot melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70n.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: -
montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura. curvado em formato de "c", com secgdo circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de
38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica m6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica m6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda phillips. Fixagio das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
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cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas & estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em camara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
cinza. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERDE.

Dimensdes, design e nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de
acgo carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento. No molde da sapata/ ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do “modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em cidmara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epéxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
cinza.

Dimensdes

MESA

Largura: 600 mm (+2)

Profundidade: 450 mm (+2)

Altura do tampo ao chdo: 710 mm (+/-10)

CADEIRA

Altura do chdo ao assento; 430 mm (+/- 10)

Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A)

Assento: 400 mm (L) x 390 mm (P)

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

Fornecedor devera apresentar técnico que comprove a qualidade da colagem da
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fita de bordo. emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparag@o e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante; - Resistencia a Corrosdo por exposigio a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 — Resistencia a
Corros@o por exposi¢ao atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigao
— ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigio ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizagdgo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagéo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua

fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 - Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores 4 data da solicitacio para apresentacio da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalargica (10 -
Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia), Detalhe 7 Indastria de
Madeira (4 - Fabricag@o de estruturas de madeira e de moveis).

- Caso a empresa licitante ndao produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera
apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregio especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.
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CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL:
DIMENSIONAL 6 — (Altura do aluno: de 1,59 m a 1,88m.)
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Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo Inmetro, ¢ em conformidade com a norma ABNT NBR
14006 - moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual
Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica mé6 e comprimento 10 mm dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19 4mm (espessura), admitindo- -se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica, confeccionada em PVC
{cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, colada
com adesivo "hot melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70n.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de; -
montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c¢", com secgdo circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica mo6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca
meétrica m6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerincia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda phillips. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12Zmm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em pod hibrida epéxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
cinza. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL.

Dimensdes, design e nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
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simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do "modelo e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento. No molde da sapata/ ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do “modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em cdmara de névoa salina de no minimo 450 horas. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
cinza.

Dimensdes

MESA Largura: 605 mm (+2)

Profundidade: 465 mm (+2)

Altura do tampo: 22 mm

Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+/-10)

CADEIRA Altura do chio ao assento: 460 mm (+/- 10)

Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A)

Assento: 400 mm (L) x 390 mm (P)

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

Fornecedor devera apresentar técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 — Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigio
— ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagio da verificagio da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinag¢do da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
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D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resistencia
de Revestimentos Orgédnicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domestico (agua

fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliagio da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
{Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacio para apresentacio da
documentagiio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras denmtro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica (10 -
Fabricagao de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Industria de
Madeira (4 - Fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis).

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera
apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declara¢do de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregio especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

B

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo
em MDP ou MDF, revestido na fase superior em laminado melaminico e na
face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
ago, Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento - contra placa fenolica de 0,6mm,
lixada em uma face. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 900mm
(comprimento) x 19,4mm (espessura).

“primer”, acabamento texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo “Hot
Melting”. Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de

10
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38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixaglo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/

Poli¢ster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA.

Acabamento:

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apos a colagem,
configurando arredondamento dos bordos. Pegas injetadas néo apresentam
rebarbas, falhas de inje¢do ou partes

cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Medidas:

MESA

Altura: 760mm

Largura: 900mm

Profundidade: 600mm

Cores:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Revestimento (BP) na Cor Cinza

Injetados na Cor Azul ou Cinza

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador {OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigio a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 — Resistencia a
Corrosdo por exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigao
— ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigio ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagio da verificacio da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagio do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdio rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domestico (agua

fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre, solu¢do de sabdo; solugdo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; ¢leo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores A data da solicitacio para apresentaciio da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidrio, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metaltrgica (10 -
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Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Industria de
Madeira (4 - Fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis).

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera
apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartério.

07

MESA PROFESSOR E CADEIRA PROFESSOR:

Conjunto professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa
individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na fase superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel
forntal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico
BP, montado sobre estrutura tubular de ago.

Mesa:

Texturizado, na cor CINZA Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18
mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm
de espessura, acabamento.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP na cor CINZA.
Dimensdes acabadas de 250mm (largura) x 1117mm (comprimento) x 18mm
(espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para largura e comprimento e
+/- 0,6mimn para espessura.

Estrutura composta de. Montantes verticais e travessa longitudinal
Confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47), em
chapa 16 - (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (11/2”), em chapa 16
(1,5mm).

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor CINZA.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apos a colagem,
configurando arredondamento dos bordos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de inje¢@o ou partes cortantes.

DIMENSOES MESA:

Largura: 1200 mm (+/-2)

Profundidade: 650 mm (+/-2)

Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+/-10)

CADEIRA:

30
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Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE 320C).

Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem e identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado

Obs: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber
0 encosto.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,

didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (PANTONE 320C), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 450 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL 7040,

Acabamento:

Soldas apresentam superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

S@o eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos.

As pecas injetadas ndo apresentam rebarbas, falhas de inje¢do ou partes
cortantes.

DIMENSOES DA CADEIRA:

Altura do Assento ao chio: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

Cores:

Pintura (Estruturas) — Cor Cinza

Injetados — Cor Azul

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

PARA A MESA:

Fornecedor devera apresentar técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008.

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo. conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 — Resistencia a
Corrosdo por exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigdo
—~ ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagio da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
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NBR 10545-2014 - Determinagao para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagio do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resistencia
de Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagido rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagéio efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua

fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; cafeé; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-
2020 - Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitaciio para apresentacio da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica (10 -
Fabricagao de artefatos de ferro, agco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Industria de
Madeira (4 - Fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis).

- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera
apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragio de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

PARA A CADEIRA:

Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2006 Moveis para escritorio -
Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio. Apresentar laudo técnico de ensaio
de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio.
Obs. 1: A identificag@o clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante €
condi¢iio essencial para validagido dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo 2 em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm). Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injegdo
para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de "Declaragdo tipo D". Laudo técnico de ensaio de
resisténcia a corrosdo da pintura em cdmara de névoa salina, emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio
seguindo as normas técnicas: ABNT NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau
de empolamento de superficies pintadas. ABNT NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina —
Método de ensaio. ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes —
Avaliagdo da degradagio de revestimento - Designagdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia -
Parte 3: Avaliag@o do grau de enferrujamento.
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CONJUNTO COLETIVO MATERNAL (01 MESA / 04 CADEIRAS).
(Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m).

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA, e ponteiras das
cadeiras com pino bucha. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14. Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor LARANJA
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Topos encabegados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polinivinila) com “primer”, acabamento texturizado, na cor
LARANIA, coladas com adesivo “Hot Melting”.

Mesa

Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
secgdo circular didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Travessas
em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢fio retangular de 20 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm). Sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor LARANJA.

Acabamento:

Nas partes metélicas deve ser aplicado no processo de pintura e tratamento
antiferruginoso que assegure no processo de pintura resisténcia a4 corrosdo em
cédmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias, A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apos a colagem, configurando arredondamento dos
bordos.Pegas injetadas ndo apresentam rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Medidas:

MESA

Altura do assento ao chdo: 460 mm

Largura: 800 mm

Profundidade: 800 mm

CADEIRA

Altura do assento ao Chdo: 260 mm

Encosto: 168 x 336 mm

Assento: 260 x 340 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

20







PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
e A DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

'.‘7.. 5

_'/ ;;2 "B Rua AttilioBastreghi n° 30 — Bairro Jd.dos Ipés
Q@ Fone (17)3546 - 1644
- educacao@itajobi.sp.gov.br Fis _2_% . !
— . . ‘ITAJCEI
evestimento (AP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado i s lamds |

Injetados na Cor Laranja

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Obs. 1: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante € condigdo essencial para validagdo
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12¢cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel- Relatorio de ensaio de resisténcia a
flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties
ofUnreinforcedandReinforcedPlasticsandElectricalInsulatingMaterials,  tendo
como resultado final para o encosto média ndo inferior a 55 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 52MPa- Certificado de
conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagio e
Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo
por exposigdo atmosfera (imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT
NBR 80952015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre
por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagiio da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdio da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagio da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitaciio para apresentaciio da
documentagiio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante - Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalargica (10 - Fabricagdo
de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Indastria de Madeira (4 -
Fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis).,- Caso a empresa licitante
ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente
termo de referéncia, a mesma devera apresentar as certificagdes exigidas em
nome da empresa fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregdo especifico com assinatura com firma reconhecida em
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Rua AttilioBastreghi n° 30 — Bairro Jd.dos Ipés
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CONJUNTO COLETIVO INFANTIL (1 mesa e 4 cadeiras).
Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m).

Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular de ago. Cadeira individual empilhavel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. Tampo em MDP ou MDF,
com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
na cor BRANCA. Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado. na cor AMARELO, coladas com adesivo “Hot
Melting”, com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Pés confeccionados em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo circular de diametro
de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm), Travessa longitudinal em tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgao retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,

injetadas na cor AMARELO.

Cadeira:

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor AMARELO. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14, Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AMARELO.

Medidas:

MESA

Altura do tampo ao chdo: 590mm

Largura: 1200mm

Profundidade: 600mm

CADEIRA

Altura do assento ao chdo: 350mm

Assento: 400 x 310mm

Encosto: 396 x 198mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza

Revestimento (AP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado

Injetado na Cor Amarelo

A empresa vencedora deverd apresentar no prazo de 5 dias:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios

40
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descritos na ABNT NBR16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagbes - Requisitos e métodos de ensaio. Obs. 1: A identificagio clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel. - Relatorio de ensaio de resisténcia a
flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties
ofUnreinforcedandReinforcedPlasticsandElectricalInsulatingMaterials,  tendo
como resultado final para o encosto média ndo inferior a 55 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 52MPa - Certificado de
conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de certificagio,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaiosem
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Nevoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo
por exposi¢io atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigdo -
ABNTNBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos ~ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagio da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre,
solug@o de sabdo; solugdo detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo
lubrificante) ASTM DI1308-2020 — Avaliagao da atividade antibacteriana em
tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores i data da solicitacio para apresentagiio da
documentaciio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.- Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Indastria Metalirgica (10 - Fabricagdo
de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Industria de Madeira (4 -
Fabricag@o de estruturas de madeira e de moveis).,- Caso a empresa licitante
ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente
termo de referéncia, a mesma devera apresentar as certificagdes exigidas em
nome da empresa fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregdo especifico com assinatura com firma reconhecida em
cartorio




LN




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua AttilioBastreghi n® 30 — Bairro Jd.dos Ipés

Fone (17)3546 - 1644 A5
educacao@itajobi.sp.gov.br Fis .
e ITAJCE!

ARMARIO DE ACO COR CINZA; 20
Armario de ago alto com duas portas pivotantes com abertura central,
confeccionado em chapa de ago carbono laminada fina a frio SAE 1010/1020,
sendo a caixa externa, base, prateleiras e portas ASTM 20 (0.90mm de
espessura), 4 prateleiras. Para confec¢io do conjunto deve obter dobras duplas.
Prateleiras regulaveis em cremalheira estampada em chapa ASTM 20 (0,90 mm
de espessura) possibilitando variagdo de altura a cada 50 mm,

Dobradigas embutidas de 75 mm, trés (3) em cada porta, confeccionadas em
chapa ASTM 14 (1.9 mm). Fechamento independentemente do tipo Cremona
em ago macigo de 6,35mm e fechadura tipo tambor cilindrico com 4 pinos,
embutido na maganeta tipo “T" confeccionadas em metal ndo ferroso,
acabamento cromado e chaves escamoteaveis em duplicata.

O armario deve ter pegas soldada para permitir maior resisténcia do conjunto
como cremalheiras e reforgos internos.

Acabamento:

Acabamento da superficie em alta produgédo e fino acabamento, e revestimento,
com resisténcia a corrosdo em superficies,

Revestimento & por meio de pintura epoxi, com particulas de pé aderidas
formando uma pelicula plastica uniforme.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escoOrias, Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Medidas:

Altura: 1980mm (+/-3mm)

Largura: 900mm (+/-3mm)

Profundidade: 400mm (+/-3mm)

Cor: Pintura (Estruturas) — Bege

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificagdo de produto para com a NBR- 13961:2010 da ABNT .- Certificado
de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagio e
Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ao a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo
por exposigio atmosfera (imida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT
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NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Dioxido de enxofre
por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagio da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinag¢do da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medig¢@o ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domestico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%:; vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente; oleo; ketchup:

mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores 4 data da solicitacio para apresentaciio da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidrio, compreendendo: Detalhe 3 Indastria Metalurgica(10 -
Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7Industria de
Madeira (4 - Fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis),- Caso a
empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as
certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico com
assinatura com firma reconhecida em cartorio.

11

ARMARIO DE ACO COR CINZA:

Armario de ago alto com duas portas pivotantes com abertura central,
confeccionado em chapa de ago carbono laminada fina a frio SAE 1010/1020,
sendo a caixa externa, base, prateleiras e portas ASTM 20 (0,90mm de
espessura), 4 prateleiras. Para confecgdo do conjunto deve obter dobras duplas.
Prateleiras regulaveis em cremalheira estampada em chapa ASTM 20 (0,90 mm
de espessura) possibilitando variagdo de altura a cada 50 mm.

Dobradigas embutidas de 75 mm, trés (3) em cada porta, confeccionadas em
chapa ASTM 14 (1,9 mm). Fechamento independentemente do tipo Cremona
em ago macigo de 6,35mm e fechadura tipo tambeor cilindrico com 4 pinos,
embutido na maganeta tipo “T" confeccionadas em metal ndo ferroso,
acabamento cromado e chaves escamoteaveis em duplicata.

20
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O armario deve ter pegas soldada para permitir maior resisténcia do conjunto
como cremalheiras e reforgos internos.

Acabamento:

Acabamento da superficie em alta produgdo e fino acabamento, e revestimento,
com resisténcia a corrosdo em superficies.

Revestimento ¢ por meio de pintura epoxi, com particulas de poé aderidas
formando uma pelicula plastica uniforme.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nio devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Medidas:

Altura: 1980mm (+/-3mm)

Largura: 1200mm (+/-3mm)

Profundidade: 450mm (+/-3mm)

Cor: Pintura (Estruturas) — Bege

A empresa vencedora deveri apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificagdo de produto para com a NBR- 13961:2010 da ABNT - Certificado
de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢io a Névoa Salina por
1500 horas de exposigido - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosao
por exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposi¢édo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Dioxido de enxofre
por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinag@o da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagio da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagao do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orginicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria, agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup,

mostarda;, café; cha, éleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagio da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores &4 data da solicitaciio para apresentacio da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Indistria Metaltrgica(10 -
Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7Industria de
Madeira (4 - Fabricagio de estruturas de madeira e de moveis). - Caso a
empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as
certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico com
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assinatura com firma reconhecida em cartorio.a data da solicitagio para
apresentacdo da documentacéo técnica.

ARQUIVO DE ACO OF4/22

Estrutura:

Arquivo de ago tipo vertical com 04 gavetas na cor Azul deslizantes em
carrinhos telescopicos com 8 rolamentos, medindo 590mm de profundidade e
390mm de largura, compativel com pastas suspensa tamanho “oficio”

- COMPOSICAO: Produto elaborado em chapa de ago laminado a frio

SAE 1010/1020;

- Caixa e gavetas elaboradas em chapa #22 (0,85 mm);

- Estrutura rigida em chapa de ago #22 (0,850 mm);

- Com travamento interno para garantir a estabilidade do movel,

- Puxadores embutidos e porta etiquetas estampado;,

- Fechadura de tambor cilindrico com no minimo 4 pinos, com travamento
simultdneo das gavetas e sistema anti-tombamento. Chaves em duplicata presas
a fechadura correspondentes.

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS:

- Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas,
ndo devendo apresentar pontos cortantes;

- Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos
cortantes e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas metalicas;

- Na parte superior do chapéu devera conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo; Na base deveré conter em local visivel estampado em
baixo relevo o nimero do contrato e prazo de garantia, com fonte no minimo de
Smm de altura

Medidas:

Altura: 1340mm

Largura: 470mm

Profundidade: 710mm

Cores:

Cor cinza — RAL 7040

Suporte pé para arquivo de aco

Confeccionado em cantoneiras de ago formando um requadro para acomodar
armario de ago com medida 475 x 715 x 0,45mm, e desta forma tornando-se pé
do arquivo para distanciar do chio assim protegendo de umidade.

Acabamento da superficie em alta produgio e fino acabamento, com resisténcia
a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio do tratamento de pintura
epoxi, com particulas de po aderidas formando uma pelicula plastica uniforme
com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de
10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C., garantindo resisténcia a
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névoa salina

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificagdo de produto para com a NBR- 13961:2010 da ABNT .- Laudos
laboratoriais realizados com base na norma ABNT NBR 13961:2010: » ensaio
de estabilidade do movel vazio (6.2.3); ensaio de estabilidade com carga
vertical nas partes moveis (6.2.4); ensaio de resisténcia de gavetas e trilhos
(6.3.5.1); ensaio de durabilidade de gavetas e trilhos (6.3.5.2)» ensaio de
resisténcia da gaveta ao impacto do fechamento/abertura (6.3.5.3); ensaio de
resisténcia da estrutura da gaveta (6.3.5.4); ensaio de intertravamento das
gavetas (6.3.5.5).0bs. 1: Estes laudos deverdo ser emitidos por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenagdo Geral de Credenciamento
do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial - para
realizagdo dos ensaios constantes da ABNT NBR13961; 2010 Moveis para
escritorio - Armarios.- Certificado de conformidade emitido por Organismo
Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo
modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatorios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por
exposigdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088:
2023 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera Gmida saturada por
1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a4 Corrosio por
exposigdo ao Dioxido de enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinagéo da verifica¢do da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -

Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante)
ASTM DI1308-2020 — Avalia¢do da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitagiio para apresentacio da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica(10 -
Fabricagdio de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7Induastria de
Madeira (4 - Fabricagido de estruturas de madeira e de moveis).,- Caso a
empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as
certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico com
assinatura com firma reconhecida em cartorio.
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ESTANTE DE ACO 6 PRATELEIRAS:

DIMENSOES:

Altura: 1980mm (+/-10mm),

Largura: 920mm (+/10mm);

Profundidade: 450mm (+/-10mm).

Estante fundo e laterais abertas, com 06 prateleiras removiveis e ajustiveis com
dupla dobra no sentido longitudinal, formando 05 véos.

COMPOSICAO: Produto elaborado em chapa de ago laminado a frio SAE
1010/1020, com 6 Prateleiras removiveis e ajustaveis medindo 920 mm x 300
mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de reforgo interno longitudinal
tipo Omega, em chapa de #22 (0,75 mm) de espessura em toda sua extensdo,
com dupla dobra no sentido longitudinal.

Colunas em perfil “L” com abas de 30mm confeccionadas em chapa
#16(1,50mm de espessura), dotadas de furagio com 8mm de diametro,
dispostos verticalmente, equidistantes & 5S0mm, propostos para permitir a
regulagem em altura de cada prateleira, possibilitando ainda a variagdo de
abertura dos vaos,

Montagem por meio de parafusos (¥ x '2) e porcas (%) ambos zincados e
sextavados.

Travamento em forma de “X” compostos de 02 tiras de ago de 25mm de largura
em chapa de ago n. °16 (1,50mm de espessura), sendo 01 no fundo e 02 cada
lateral.

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS: Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar ponios
cortantes.

Produto desmontado para facilitar transporte e armazenagem.

ACABAMENTO:

Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em
superficies com tecnologia nano cerdmica com conversor quimico de zirconio
com adigdo de tenso ativo desengraxam-te e revestimento, livre de componentes
orginicos volateis e metais pesados toxicos.

Pintura em tinta em pé hibrida, epoxi-poliéster, eletrostatica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada,

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de S dias:

- Certificagdo de produto para com a NBR- 13961:2010 da ABNT .- Certificado
de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagio e
Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo
por exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigao ao Dioxido de enxofre

30




= g = .l |1_._ sag s met n " ".-|-
L L i A I 'l-:_l:ll'!ll-l-l
B “ijg " ° == i & o -
- ] - - | s : i:i 5!5.!
iféllég! s = LR .
ries =F 5
FI= * & 5
1 . " aun s -"_;Il-'l"'iz' &
"= . s B o ey gt
. 1. L == Tim
. . . . "1°" 1
- " - h "Hw """
L ] B .. | B | .I L ]
rF.
_anm" % S -
™ u u :-I L] L] I .. I u L] L] IJIII
.
- = " e s o "=Jdi* A=A g 5
L] L] L] u L] u u .II u *..I.I ‘
N - o I-I !
I.- E-E. :.I B E! L ]
‘III -. L ]
.II L ] .I L ] L +‘ n . ‘-I-‘ﬂ L ]
. . . N ™ LR
. L . . e .. rala-
- Al T
. N . LR L L
- ' - .1 r=eel




Fone (17)3546 - 1644
educacao@itajobi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
Rua AttilioBastreghi n® 30 — Bairro Jd.dos Ipés

lre 3L
| ITAJCE:

-

por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre,
solugdo de sabdo; solugido detergente; oleo; ketchup;

mostarda; café, cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment 1:2012)

Obs.: Serdio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores a data da solicita¢iio para apresentaciio da
documentacio técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalurgica(10 -
Fabricagao de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7Industria de
Madeira (4 - Fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis).,- Caso a
empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as
certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico com
assinatura com firma reconhecida em cartorio.a data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.
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ROUPEIRO DE 20 VAOS SOBRE POSTO:

DIMENSOES:

Altura: 1950mm (+/-10mm);

Largura:1550mm (+/10mm)

Profundidade: 400mm (+/-10mm)

Armario de ago roupeiro, com 20 compartimentos individuais dispostos em 5
colunas e 4 portas em cada coluna com portas pivotantes independentes e de
eixo vertical,

COMPOSICAO:

Confeccionado predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012 com
0,75mm (#22) de espessura. Dimensdes aproximadas totais em milimetros:
Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com
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2 dobradigas internas em cada porta. As dobradigas sdo formadas por 2 corpos
com 2 e 3 bainhas respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico
entre as 2 faces cilindricas e s@o unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A
altura maxima das 2 dobradigas, apos unido é de 60 mm.

Sistema de travamento das portas deverd ser individualizado por porta do tipo
"fechadura" confeccionado em material polimérico. Visando maior seguranga
aos usuarios e melhor resisténcia, as portas devem ser embutidas, minimizando
presenga arestas cortantes e possuem reforgo interno tipo "6mega" fixado na
parte central no sentido vertical.

Sistema de circulagfo de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada
porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulag@o de ar, 1 na parte superior e
outro na parte inferior. Sistema de identifica¢@o individualizado por porta, cada
porta possui | porta etiqueta, estampado no proprio corpo em baixo relevo de
aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixagdo da etiqueta pela parte
interna da porta, proporcionando maior seguranga contra avarias e acidentes.
ACABAMENTO:

Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosio em
superficies com tecnologia nano cerdmica com conversor quimico de zirconio
com adigdio de tenso ativo desengraxam-te e revestimento, livre de componentes
orgdnicos volateis e metais pesados toxicos.

Pintura em tinta em po hibrida, epoxi-poliéster, eletrostatica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura entre 40 a 100 micron e
aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre
180°C a 220°C.

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificagdo de produto para com a NBR- 13961:2010 da ABNT .- Certificado
de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em
nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo
por exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre
por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagio da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdio da verificagio da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagio para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinaglio efeitos de produtos
quimicos domestico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabao; solugdo detergente; dleo; ketchup;

mostarda; café, cha, oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores A data da solicitacio para apresentacio da
documentacfo técnica.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Teécnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Indusiria Metalargica(10 -
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Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7Industria de
Madeira (4 - Fabricagio de estruturas de madeira e de moveis). - Caso a
empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as
certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregio especifico com
assinatura com firma reconhecida em cartorio.a data da solicitagio para
apresentagdo da documentagio técnica.
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CONJUNTO REFEITORIO MATERNAL COM ENCOSTO.
Composto de |1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos com encosto. Mesa e bancos com
tampo em MDP, revestido de laminado, montado sobre estrutura tubular.
Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor cinza. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de
baixa melaminico pressao - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagédo e
colocagdo de buchas em zamac, auto atarraxantes, rosca interna 1/47, 13mm de
comprimento. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor Amarelo, colada com adesivo “Hot Melting”. ESTRUTURA
DA MESA: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 14 (1,.9mm). Travessa
longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgio
retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). ESTRUTURA DO BANCO:
Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5Smm). Travessa
longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccdo
retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de

fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008,
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espessura de 3mm. Suportes do encosto em tubo quadrado 25x25mm. Aletas de
fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do tampo/ assento as estruturas através de parafusos
1/4" x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados. Parafusos 1/4” x 2", cabega chata,
bicromatizados. Parafusos auto atarraxantes, de 4,5mm x 22mm, cabega panela,
fenda Phillips, bicromatizados. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor Amarelo, fixadas a estrutura
atraves de encaixe sendo ponteira para tubo com espessura e 1,90 mm (Mesa) e
ponteira para tubo com espessura de 1,50 mm (Banco). Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes.

Dimensdes

Mesa: Largura: 700 mm (+/-3)

Comprimento: 2000mm (+/-3)

Altura do Tampo ao chdo: 464 mm (+/-6)

Banco: Largura: 300 mm

Comprimento; 1850mm

Altura do assento ao chdo: 260 mm (+/-10)

Cor: Estrutura na Cor Cinza Injetados e Fita de Borda na Cor Amarelo
Laminado AP na Cor Cinza.

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.Obs. 1: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel.- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparacio e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdio, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo
atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigio - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdgo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagio da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medig¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da

verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do
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brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente,
alcool etilico 50%; vinagre, solugdo de sabdo; solugdo detergente; oleo;
ketchup, mostarda; café; cha, oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 -
Avaliagio da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdiio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitaciio para apresentagiio da
documentacio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante - Certificado de
Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario. - Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregio especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

16

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM ENCOSTO.
Composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos com encosto. Mesa e bancos com
tampo em MDP, revestido de laminado, montado sobre estrutura tubular.
Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor cinza. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de
baixa melaminico pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagio e
colocagdo de buchas em zamac, auto atarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor Amarelo, colada com adesivo “Hot Melting”. ESTRUTURA
DA MESA: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 14 (1,9mm). Travessa
longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). ESTRUTURA DO BANCO:
Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
sec¢dio quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgio
retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de

30
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fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008,
espessura de 3mm. Suportes do encosto em tubo quadrado 25x25mm. Aletas de
fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagio do tampo/ assento as estruturas através de parafusos
1/47 x 2 1/2”, cabega chata, bicromatizados. Parafusos 1/4” x 27, cabega chata,
bicromatizados. Parafusos auto atarraxantes, de 4,5mm x 22Zmm, cabega panela,
fenda Phillips, bicromatizados. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor Amarelo, fixadas a estrutura
através de encaixe sendo ponteira para tubo com espessura e 1,90 mm (Mesa) e
ponteira para tubo com espessura de 1,50 mm (Banco). Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nio devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes.

Dimensdes

Mesa: Largura: 700 mm (+/-3)

Comprimento: 2000mm (+/-3)

Altura do Tampo ao chéo: 594 mm (+/-6)

Banco: Largura: 300 mm

Comprimento: 1850mm

Altura do assento ao chdo: 350 mm (+/-10)

Cor: Estrutura na Cor Cinza Injetados e Fita de Borda na Cor Amarelo
Laminado AP na Cor Cinza.

A empresa vencedora deveri apresentar no prazo de 5 dias:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizago dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Obs. 1: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condig@o essencial para validagdo
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel - Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagio, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposigao - ABNT NBR 17088 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ao
atmosfera Gmida saturada por 1200 horas de exposigio - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Dioxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdio da massa de
fosfatizacio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagio da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagio da

verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do
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brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinag@o da dureza ao lapis ASTM
D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinagdo efeitos de produtos quimicos domeéstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre, solugdio de sabdo; solugfio detergente; oleo,
ketchup; mostarda; café;, cha, o6leo lubrificante) ASTM DI1308-2020 -
Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacio para apresentacio da
documentacio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante - Certificado de
Regularidade no Cadastro Teécnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario.,- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

, -
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CONJUNTO REFEITORIO FUNDAMENTAL I SEM ENCOSTO.

Conjunto para refeitorio composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhaveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos em MDP, revestidos em
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular, CONSTITUINTES:
Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagao e colocagio
de buchas em zamac, auto atarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento.

Dimensdes acabadas

Tampo:

2000 £2mm (largura)

40 £2mm (profundidade)

640mm +£3mm (altura)

Assento:

1950 £2mm (largura)

350 £2mm (profundidade)

380mm = 3mm (altura)

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL, colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento

minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

20
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Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa
14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, secgdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, secgdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm),
Estrutura dos bancos composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm), Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm), Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, secgdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de
ago carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados. Aletas de fixagdo do
tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do tampo a estrutura através de: Parafusos rosca maquina polegada de
1/4" x 2 1/27, cabega chata, fenda simples, Parafusos rosca maquina polegada
del/4” x 27, cabega chata, fenda simples; Parafusos autoatarraxantes para MDP,
didgmetro de 4,.5mm, 22mm de comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe
No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, identificagdo do
modelo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura
da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega ¢ adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs.: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL. FABRICACAOQ: Para
fabricagdo ¢ indispensavel seguir as especificagdes técnicas e atender as
recomendagdes das normas especificas para cada material. Pegas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injegd@o ou partes cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apoés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR
16332: 2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nido
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

A empresa vencedora deverd apresentar no prazo de 5 dias:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.Obs. 1: A identificacdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante ¢ condigdo essencial para validagéo
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dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data, técnico responsavel - Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagio e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ao
atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigéo ao Dioxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagio da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril c6nico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigao ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagio da

verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagio do
brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformagio rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; oOleo;
ketchup, mostarda; café, cha, oleo lubrificante) ASTM DI1308-2020 —
Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores i data da solicitagiio para apresentaciio da
documentaciio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante - Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobilidrio .- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.
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CONJUNTO REFEITORIO FUNDAMENTAL I SEM ENCOSTO.

Conjunto para refeitorio composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhaveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos em MDP, revestidos em
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular CONSTITUINTES:

20
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua AttilioBastreghi n° 30 — Bairro Jd.dos Ipés
Fone (17)3546 - 1644 lee 4o
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Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagio e colocagio
de buchas em =zamac, auto atarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento.

Dimensées acabadas

Tampo:

2000 £2mm (largura)

40 £2mm (profundidade)

755mm +£3mm (altura)

Assento:

1950 £2mm (largura)

350 +2mm (profundidade)

460mm + 3mm (altura)

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL, colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa
14 (1,9mm), Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, secgdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, sec¢do retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Estrutura dos bancos composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, didgmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm), Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, secgdo retangular 20mm x SOmm, em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de
ago carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados. Aletas de fixagdo do
tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do tampo a estrutura atraves de: Parafuisos rosca maquina polegada de
1/4” x 2 1/27, cabega chata, fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada
del/4” x 27, cabeca chata, fenda simples; Parafusos autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,.5mm, 22mm de comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, identificagio do
modelo, o nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura
da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega € adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs.: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio
em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL. FABRICACAO: Para
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua AttilioBastreghi n® 30 — Bairro Jd.dos Ipés

Fone (17)3546 - 1644
educacao@itajobi.sp.gov.br

fabricagdo € indispensavel seguir as especificagdes técnicas e atender as
recomendagdes das normas especificas para cada material. Pegas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apos a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR
16332: 2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniio. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.Obs. 1. A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagio
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data, técnico responsavel.- Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
certificado pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 1500 horas de
exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do
atmosfera umida saturada por 1200 horas de exposigio - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da

verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do
brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de
deformagdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) —
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
dlcool etilico 50%; vinagre, solugdo de sabdo; solugdo detergente; oleo,
ketchup; mostarda, café;, cha; oleo lubrificante) ASTM DI308-2020 -
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serfio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacio para apresentacio da
documentacio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.- Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario.,- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
Rua AttilioBastreghi n° 30 — Bairro Jd.dos Ipés

elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio,
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CONJUNTO MATERNAL COMPOSTO DE 1 MESA E 4 ASSENTOS:

DIMENSOES:

PROFUNDIDADE: 1000mm

LARGURA: 2100mm

ALTURA DA MESA CENTRAL: - 760 mm;

CAPACIDADE: 04 criangas

PESO MAXIMO ADMISSIVEL: 15 KG/LUGAR

MESA:

Contém cinco colunas em tubo de ago cilindricos de 11/2” (38,2mm),
interligados por segmentos de secgdo retangular e dimensdes 20x40mm,
compondo um conjunto ngido e estavel, dotado de sapatas de apoio em
Polipropileno fazendo o fechamento dos tubos e evitando que a estrutura tenha
contato com o chao

Tampo com usinagem em forma de “U” em pega unica confeccionada em MDF
de 18mm de espessura revestido por laminado melaminico, sobreposto a uma
estrutura tubular com 5 (cinco) colunas, com 4 (quatro) usinagens em formato
orgénico em que se encaixa 4 (quatro) conchas.

ASSENTOS (conchas):

Assentos (conchas) para acomodagdo de 4 (quatro) criangas compostas por
estrutura tubular de secgdo circular 20,7mm, tubo retangular 40x20 e tubo
quadrado 20x20, tratada contra corrosdo, pintada a p6 e revestida por
Polietileno expandido, que comporta e circunda conchas ergonomicas,
produzidas em resina termoplastica colorida, lavavel, resistente a produtos
quimicos e totalmente atoxica.

Assento Concha:

Assento e encosto: pega Unica moldada em termoplastico por processo de
inje¢do, possuindo conformagdo coerente com a anatomia humana, dotada de
abas laterais em seu contorno arredondadas, que representam reforgo extra
contra distorgdes sob esforgo, superficie de contato do usuario lisa e isenta de
qualquer tipo de alojamento. Em sua parte inferior, constituida de buchas para
fixagdo com 9 mm de didmetro externo e 3 mm de didmetro interno, reforgadas
por nervuras laterais e fixada a estrutura por 04 (quatro) parafusos, do tipo auto
rosqueavel. Espessura média de 3,8 mm em toda a pega

- Fixagdo da concha a estrutura correspondente, feita por intermédio de quatro
parafusos “PlastFix"e todo o conjunto se fixa & mesa principal por encaixe
mecanico, de forma a tornar impossivel sua remogédo involuntaria € ao mesmo
tempo facilitando sua remogdo, higienizagdo e armazenagem.

A empresa vencedora deveri apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
Rua AttilioBastreghi n° 30 — Bairro Jd.dos Ipés

acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigio
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagio da
massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo néo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagio da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre,
solugdo de sabdo; solugdo detergente; oleo; ketchup; mostarda; café, cha, oleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serdio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitaciio para apresentaciio da
documentacgio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.- Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario.,- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declarag@o de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.
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LOUSA PANORAMICA VERDE QUADRICULADA:

Lousa panordmica — descritivo: medida de 4000 x 1200 mm area util (+/-50mm)
final. Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabolica
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Rua AttilioBastreghi n® 30 — Bairro Jd.dos Ipés

com disténcia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios de
luz sobre sua superficie sem formagdo de reflexos prejudiciais a visdo dos
espectadores; estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de secgdo e
espessura de paredes 1,5mm; protecdo contra oxidagdo de todas as constituintes
metalicas e deposi¢ao de camada superficial de fosfato de zinco interna e
externamente. Revestimento protetivo e de acabamento executado por
eletrodeposigdo de pigmentos e resinas de poliéster/epoxi em forma de po com
posterior catalisagdo em estufa a 220°c; aparador de residuos configurado em
toda a extensdo da estrutura executado em chapa de ago 16 com 1,5mm de
espessura, cortado e estampado com o mesmo raio de curvatura da estrutura e
dotado de delimitador com 100 mm de espessamento executado em perfil
tubular de secgdo 20x20x 1,2 mm, a extensdo do quadro e a superficie de apoio,
dotados de dobras executadas a frio que servem a fungdio de fixagdo do movel,
que é feita por meio de parafusos aatt com 8 mm de diametro ¢ 50 mm de
comprimento e buchas em poliamida 6.6 com dimensdes de 10 mm de diametro
e 50 mm de extensdo, dotadas de garras especificas para alvenaria. Estes painéis
recebem o mesmo tratamento anticorrosivo e revestimento da estrutura.
Superficie de trabalho: configurada por uma base de apoio executada em
compensado de madeira multi-laminada, unidas por processo de colagem a
quente. Superficie de trabalho revestida por laminado fenol-melaminico de alta
pressdo com | mm (um milimetro) de espessura com superficie liza, desenho
superficial quadriculado com 50 x 50 mm que auxilia o nivelamento da escrita e
permite boa distribui¢do escalar no uso para desenhos e graficos, facilitando o
trabalho do usuario e a visualizagdo do espectador. Fixagdo da superficie de
trabalho a estrutura executada por meio de rebites tubulares em aluminio com
haste de repuxo em ago galvanizado nas dimensdes 5,5 x 25 mm que provém
forga de fixagao de 30 kpa por unidade aplicados pela parte traseira da estrutura
de forma a ndo ser visivel apos a instalagdo do movel. Na emenda deve-se
manter o alinhamento entre os desenhos. Para cada lousa devera ser fornecido 1
apagador.

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagio da
massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagéo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%. vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente, oleo; ketchup; mostarda, café, cha; oleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
Rua AttilioBastreghi n°® 30 — Bairro Jd.dos Ipés

de 12 (doze) meses anteriores i data da solicitacio para apresentacio da
documentacfio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario..- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente
algum elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a
mesma devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a
empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregdo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

21

LOUSA PANORAMICA VERDE QUADRICULADA:

Lousa panordmica — descritivo; medida de 5000 x 1200 mm area util (+/-50mm)
final. Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabolica
com distancia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios de
luz sobre sua superficie sem formagdio de reflexos prejudiciais 4 visdo dos
espectadores; estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de secgdo e
espessura de paredes |.5mm; protegdo contra oxidagdo de todas as constituintes
metalicas e deposigdo de camada superficial de fosfato de zinco interna e
externamente. Revestimento protetivo e de acabamento executado por
eletrodeposigao de pigmentos e resinas de poliéster/epoxi em forma de po com
posterior catalisagdo em estufa a 220°; aparador de residuos configurado em
toda a extensdo da estrutura executado em chapa de ago 16 com 1,5mm de
espessura, cortado e estampado com o mesmo raio de curvatura da estrutura e
dotado de delimitador com 100 mm de espessamento executado em perfil
tubular de secgdo 20x20x 1,2 mm, a extensdo do quadro e a superficie de apoio,
dotados de dobras executadas a frio que servem a fungéio de fixagdo do movel,
que € feita por meio de parafusos aatt com 8 mm de didmetro e 50 mm de
comprimento e buchas em poliamida 6.6 com dimensdes de 10 mm de didmetro
e 50 mm de extensdo, dotadas de garras especificas para alvenaria. Estes painéis
recebem 0 mesmo tratamento anticorrosivo e revestimento da estrutura.
Superficie de trabalho: configurada por uma base de apoio executada em
compensado de madeira multi-laminada, unidas por processo de colagem a
quente. Superficie de trabalho revestida por laminado fen6l-melaminico de alta
pressdo com 1 mm (um milimetro) de espessura com superficie liza, desenho
superficial quadriculado com 50 x 50 mm que auxilia o nivelamento da escrita e
permite boa distribuigdo escalar no uso para desenhos e graficos, facilitando o
trabalho do usuario e a visualizagdo do espectador. Fixa¢do da superficie de
trabalho a estrutura executada por meio de rebites tubulares em aluminio com
haste de repuxo em ago galvanizado nas dimensdes 5,5 x 25 mm que provém
forga de fixagdo de 30 kpa por unidade aplicados pela parte traseira da estrutura
de forma a ndo ser visivel apos a instalagdo do moével. Na emenda deve-se
manter o alinhamento entre os desenhos. Para cada lousa devera ser fornecido |

apagador.

A empresa vencedora deveri apresentar no prazo de 5 dias:
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- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) ity ey

acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera imida saturada por 1,200 horas de exposigdo
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagio da
massa de fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagido da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinag@o da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orginicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domestico (agua fria. agua quente; alcool etilico 50%; vinagre,
solugdo de sabdo; solugao detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta— JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacio para apresentacio da
documentacio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante - Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario.,.- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

LOUSA PANORAMICA VERDE QUADRICULADA: 10

Lousa panordmica — descritivo: medida de 6000 x 1200 mm area util (+/-50mm)
final. Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabolica
com disténcia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios de
luz sobre sua superficie sem formagdo de reflexos prejudiciais a visdo dos
espectadores; estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de sec¢@o e
espessura de paredes 1,5mm; prote¢do contra oxidagdo de todas as constituintes
metalicas e deposi¢do de camada superficial de fosfato de zinco interna e
externamente. Revestimento protetivo e de acabamento executado por

eletrodeposi¢do de pigmentos e resinas de poliéster/epoxi em forma de po com
posterior catalisagdo em estufa a 220°c; aparador de residuos configurado em
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Fone (17)3546 - 1644
educacao(@itajobi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAJOBI
DIRETORIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
Rua AttilioBastreghi n° 30 — Bairro Jd.dos Ipés

toda a extensdo da estrutura executado em chapa de ago 16 com 1,5mm de
espessura, cortado e estampado com o mesmo raio de curvatura da estrutura e
dotado de delimitador com 100 mm de espessamento executado em perfil
tubular de secgdo 20x20x 1,2 mm, a extensdo do quadro e a superficie de apoio,
dotados de dobras executadas a frio que servem a fungdo de fixagdo do movel,
que € feita por meio de parafusos aatt com 8 mm de didmetro e 50 mm de
comprimento e buchas em poliamida 6.6 com dimensdes de 10 mm de diametro
e 50 mm de extensdo, dotadas de garras especificas para alvenaria. Estes painéis
rececbem © mesmo tratamento anticorrosivo e revestimento da estrutura.
Superficie de trabalho: configurada por uma base de apoio executada em
compensado de madeira multi-laminada, unidas por processo de colagem a
quente. Superficie de trabalho revestida por laminado fenél-melaminico de alta
pressdo com 1 mm (um milimetro) de espessura com superficie liza, desenho
superficial quadriculado com 50 x 50 mm que auxilia o nivelamento da escrita e
permite boa distribuigdo escalar no uso para desenhos e graficos, facilitando o
trabalho do usuario e a visualizagdo do espectador. Fixagdo da superficie de
trabalho a estrutura executada por meio de rebites tubulares em aluminio com
haste de repuxo em ago galvanizado nas dimensdes 5,5 x 25 mm que provém
forga de fixagdo de 30 kpa por unidade aplicados pela parte traseira da estrutura
de forma a ndo ser visivel apos a instalagio do movel. Na emenda deve-se
manter o alinhamento entre os desenhos. Para cada lousa devera ser fornecido 1
apagador.

A empresa vencedora deveri apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagido e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corroso por exposi¢do a Névoa
Salina por 1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposigdo atmosfera imida saturada por 1.200 horas de exposigdo
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagio da
massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagio da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medig¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre,
solugdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda, café; cha; oleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores 4 data da solicitaciio para apresentacio da
documentaciio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante - Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario.,- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
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ol
Q.

devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, = )
acompanhadas de declaragao de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartono.

23 LOUSA PANORAMICA VERDE QUADRICULADA: 10

Lousa panordmica — descritivo: medida de 7000 x 1200 mm area util (+/-50mm)
final. Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabolica
com distancia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios de
luz sobre sua superficie sem formagdo de reflexos prejudiciais a visdo dos
espectadores; estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de secgdo e
espessura de paredes 1,5mm,; prote¢éio contra oxidagio de todas as constituintes
metalicas e deposi¢gdo de camada superficial de fosfato de zinco interna e
externamente. Revestimento protetivo e de acabamento executado por
eletrodeposicdo de pigmentos e resinas de poliéster/epoxi em forma de po com
posterior catalisagdo em estufa a 220°c; aparador de residuos configurado em
toda a extensdo da estrutura executado em chapa de ago 16 com 1,5mm de
espessura, cortado e estampado com o mesmo raio de curvatura da estrutura e
dotado de delimitador com 100 mm de espessamento executado em perfil
tubular de sec¢do 20x20x 1,2 mm, a extensdo do quadro e a superficie de apoio.
dotados de dobras executadas a frio que servem a fungdo de fixagdo do movel,
que € feita por meio de parafusos aatt com 8 mm de diametro e 50 mm de
comprimento e buchas em poliamida 6.6 com dimensdes de 10 mm de diametro
e 50 mm de extensdo, dotadas de garras especificas para alvenaria. Estes painéis
recebem o mesmo tratamento anticorrosivo e revestimento da estrutura,
Superficie de trabalho: configurada por uma base de apoio executada em
compensado de madeira multi-laminada, unidas por processo de colagem a
quente. Superficie de trabalho revestida por laminado fenél-melaminico de alta
pressio com 1 mm (um milimetro) de espessura com superficie liza, desenho
superficial quadriculado com 50 x 50 mm que auxilia o nivelamento da escrita e
permite boa distribui¢do escalar no uso para desenhos e graficos, facilitando o
trabalho do usuario e a visualizacdo do espectador. Fixagdo da superficie de
trabalho a estrutura executada por meio de rebites tubulares em aluminio com
haste de repuxc em ago galvanizado nas dimensdes 5.5 x 25 mm que provém
forga de fixagdo de 30 kpa por unidade aplicados pela parte traseira da estrutura
de forma a ndo ser visivel apos a instalagdo do movel. Na emenda deve-se
manter o alinhamento entre os desenhos. Para cada lousa devera ser fornecido 1
apagador.

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigao a Névoa
Salina por 1500 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
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Corrosido por exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigio e Tt

- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ao ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagio da
massa de fosfatizaggo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determina¢do da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medig¢do ndio destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua fria, agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente; oleo, ketchup; mostarda; café; cha; oleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores 4 data da solicitaciio para apresentacgio da
documentagfo técnica.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.- Certificado de
Regularidade no Cadastro Teécnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario.,- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

QUADRO BRANCO 20

Quadro em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes de fixagdo e calha
metalica, acompanhado de apagador e canetas. Painel em MDF de 20mm,
revestido na face frontal em laminado melaminico de alta pressdo “lousa”
quadriculado, Imm (espessura), quadriculado de 5 x S5cm, cor BRANCO
BRILHANTE. A face posterior devera ser revestida com chapa de
balanceamento - contra-placa fenolica de 0,6mm, lixada em uma face.

Todos os bordos do painel deverdo ser encabegados com fita de bordo

em PVC com “primer”, 1,5mm (espessura), cor CINZA, coladas com

adesivo “Hot Melting”. 8 suportes de fixa¢do do painel em ago SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm), dobradas e estampadas. Conjunto para fixagdo dos suportes
ao painel composto de 16 parafusos de ago, 16 buchas auto-atarraxantes de
zamac para parafusos M6, 15mm (comprimento). Conjunto para fixagdo na
parede composto de 8 parafusos de ago carbono, zincados, rosca soberba,
cabega sextavada, 1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm (comprimento), com
arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas de Nylon tipo S10.
Calha metalica em chapa 18 (1.2mm), ago galvanizado, com 967mm de
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comprimento, dobrada e estampada.

Reforgo em chapa 16 (1,5mm), ago galvanizado, com 967mm de comprimento,
dobrado e estampado. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliester, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros, cor CINZA. Nas partes metalicas € aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas no processo de pintura.

Cada quadro devera ser fornecido acompanhado de | apagador e 4 caixas com
12 canetas cada, nas cores vermelho,

verde, azul e preto.

Medidas:

Largura: 2500mm

Altura: 1200mm

Cor:

Estrutura e componentes — Cor Cinza

Laminado melaminico (AP) especifico para Lousa na Cor Branca e
Quadriculado.

A empresa vencedora deveri apresentar no prazo de 5 dias:

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de
ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa
Salina por 1500 horas de exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposigao atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposigio
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Dioxido de
enxofre por 40 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medig¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagédo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2023 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia
de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdio rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%, vinagre;
solugdo de sabdo, solugdo detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seriio aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo
de 12 (doze) meses anteriores i data da solicitagiio para apresentacio da
documentacio técnica.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante - Certificado de
Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario.,.- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico
com assinatura com firma reconhecida em cartorio.
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